m Clip Gun Tester Modell CGT 50 - Touch
® Anzeigebereich 0-500 N

p"“.fteghn"'@) ® Fir die Uberprifung von Kabelbinder-Spannpistolen

Testing Technics

Grundinformationen:

W Kleines, handliches elektronisches Priifgerat mit Anzeige und Bedienung tber QVGA-TFT-Touchscreen 5,7 zur
Uberprifung der Spannkraft von Kabelbinderpistolen.

B Einfach zu bedienendes, platzsparendes und flexibel einsetzbares Prufgerat fur den Einsatz in der Produktion oder
im Priflabor, verwendbar fur Zugkraftmessungen aller Hand- und druckluftbetétigter Kabelbinder-Spannpistolen.

B Anzeigebereich: 0-500 N, mit einer Messwertauflosung von 0,05 N (auf Anfrage auch mit abweichendem
Anzeigebereich 50/250/1.000 N).

B Hohe Messgenauigkeit und Reproduzierbarkeit der Messergebnisse.

B Staubschutz des Gehauses.

B Hohe Messrate von 10.000 Hz..

B Automatischer Nullpunktabgleich.

H Tara-Abgleich.

m Uberlastanzeige.

W 2 Betriebsarten:
- Spitzenwertmodus mit Anzeige des héchsten gemessenen Kraftwertes einer Messung.
- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

B Setup Mend fur die Justierung.

W Serielle Schnittstelle fir die Messwertausgabe.

B Das CGT 50 ist ausschlief3lich zur Priifung von Kabelbinderpistolen geeignet.

B Stabile, wartungsfreie Metallkonstruktion.

B Universelle Schnellwechselhalterungen fiir die Werkzeugaufnahme fiir unterschiedliche Pistolentypen und Herstel-
ler.(z.B HellermannTyton, Panduit, u.a.)

B Unterschiedliche Dornenwerkzeuge fiir die Kabelbinderaufnahme lieferbar.

B Unsere elektromotorischen ETM-Prifmaschinen sind mit einer Werkzeugausstattung fir einen automatischen
Pruflauf mit vorgewahlter Geschwindigkeit zur Auslésung des Betatigungshebels der pneumatischen
Kabelbinderpistolen lieferbar.
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ClipGunTester CGT

Clip Gun Tester CGT-Touch 50 mit Werkzeugsatz KBP und HellermannTyton Kabelbinderpistole MK 7
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Testing Technics

Clip Gun Tester Modell CGT 50 - Touch

® Technische Daten

® Elektromotorische Ausfuhrungen auf Anfrage

—
HellermannTyton MK 7 mit CGT 50 und Schnellspannhalter KSH 6

Zubeho6r/Optionen:

- Mini-Tischdrucker — Software mavDataEX —mavSTAT light

- Datenubertragungskabel fir Druckeranschluss

- Datenubertragungskabel fur PC-Anschluss

- Aufnahmedorne mit kundenspezifischen Durchmessern

- Unterschiedliche Lastbereiche mit hdherer Genauigkeit aus
der Modellserie FT mit erweiterter Software auf Anfrage.

Technische Daten:

CGT-Touch 50
0-500 N.
0,05N

Modellbezeichnung:
Anzeigebereich:
Messwertauflésung:

Rel. Anzeigeabweichung
im Messbereich:

Gehause:
Abmessungen: Basisunterteil: BXTxH ca. 130x400x125 mm;

< £ 0.25 % vom Messwert + 1 Digit

Steuerung: BxTxH ca. 125x105x70 mm;
Aufstellung: Betatigung in Langs- oder Querrichtung
Gewicht: ca. 6 kg.
Material: Aluminium, eloxiert, silbergrau
MeRsystem:
Versorgungs-
spannung: 24 V DC uber externes Steckernetzteil.
Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Uberlastschutz .

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;
Messrate: 10000 Hz; Nullpunktkorrektur; Tara-Abgleich;
Messwertspeicher fiir bis zu 4.000 Werte;

Uberlastanzeige; Echtzeituhr mit Datum,

Setup Menti fir die Gerétejustierung (mit einstellbarem
Passwortschutz;

Einzel- und Listen-Ausgabe der Messwerte iber die serielle
Schnittstelle.

Anzeige:
QVGA-TFT-Touchscreen 5,7¢, ca.115x86 mm mit LED-Hinter-
grundbeleuchtung , LCD-Update-Rate 60 Hz.

Eingabe/Bedienung:
Alle Eingaben und Betatigungen Giber Touchscreen.

Schnittstelle:
RS232C einstellbar 1200 — 38400 Baud, 8 Daten-
bits, 1 Stoppbit, Paritat: g/u/k;

Anschluss: Buchse Sub-D (15-polig).

Ausfiuhrung und Werkzeugaufnahme:

Stabile Edelstahlkonstruktion der Aufnahmen, wartungsfrei.
Universelle Schnellwechsel-Werkzeugaufnahmen mit
Schwalbenschwanzaufnahme auf dem Messpunkt und
FUhrungsschiene mit Langenverstellméglichkeit auf dem
Lastschlitten zur Befestigung der Pistolenaufnahme.

Lieferbare Sonderausfiithrungen auf Anfrage:

Die Uberpriifung der Spannpistolen kann auch mit einem
speziellen Werkzeugaufbau mit unseren motorischen Prif-
vorrichtungen der Modelle ETM-A, ETM-M, ATM und MPM
durchgefiihrt werden. Hierbei liegt die Spannpistole in einem
feststehenden Aufnahmewerkzeug wahrend die Hebelaus-
lI6sung Uber einen verstellbaren Mitnahmedorn motorisch mit
einer voreingestellten Geschwindigkeit den Pistolenabzug
betatigt. Nach dem Ausldésen der Spannpistole stoppt die
Maschine und fahrt automatisch wieder in die
Ausgangsposition zurtick. ,Einstellung Bruchstopp*
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mav Clip Gun Tester Modell GT-Touch
® Anzeigebereich 0-500 N/ 0-250 N

l'l'l"lftechllill® ® Fiir die Uberpriifung von Kabelbinder-Spannpistolen

Testing Technics

Grundinformationen:

m Kleines, handliches elektronisches Prifgerat mit Anzeige und Bedienung Uber QVGA-TFT-Touchscreen mit 3,5“
zur Uberpriifung der Spannkraft von Kabelbinderpistolen.

Einfach zu bedienendes, platzsparendes und flexibel einsetzbares Prifgerat fur den Einsatz in der Produktion oder
im Priflabor, verwendbar fiir Zugkraftmessungen aller Hand- und druckluftbetéatigter Kabelbinder-Spannpistolen
Anzeigebereich: 0-500 N / 0-250 N, mit einer Messwertauflésung von 0,1 N/ 0,05 N

Hohe Messgenauigkeit und Reproduzierbarkeit der Messergebnisse

Staubschutz des Gehéauses

Hohe Messrate von 10.000 Hz

Automatischer Nullpunktabgleich

Tara-Abgleich.

Uberlastanzeige

2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des hdchsten gemessenen Kraftwertes einer Messung

- Rolimodus mit aktueller Messwertanzeige.

Setup Menu flr die Justierung

Serielle Schnittstelle fur die Messwertausgabe

Das GT-Touch ist ausschlief3lich zur Prifung von Kabelbinderpistolen geeignet

Stabile, wartungsfreie Metallkonstruktion

Universelle Schnellwechselhalterungen fir die Werkzeugaufnahme fiir unterschiedliche Pistolentypen und Herstel-
ler.(z.B HellermannTyton, Panduit, u.a.)

Unterschiedliche Dornenwerkzeuge fiir die Kabelbinderaufnahme lieferbar.

Unsere elektromotorischen ETM-Prifmaschinen sind mit einer Werkzeugausstattung fir einen automatischen
Pruflauf mit vorgewdahlter Geschwindigkeit zur Auslésung des Betéatigungshebels der pneumatischen
Kabelbinderpistolen lieferbar

Clip Gun Tester GT-Touch 50 mit Werkzeugsatz KBP und HellermannTyton Kabelbinderpistole MK 7
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mav Clip Gun Tester Modell GT - Touch
® Technische Daten

l'ri’lftechnik® ® Zubehor

Yesting Technics ® Elektromotorische Ausfihrungen auf Anfrage

Technische Daten:

Modellbezeichnung: GT-Touch 25/ GT-Touch 50
Anzeigebereich: 0-250 N/ 0-500 N
Messwertauflésung: 0,05N/0,1N

Rel. Anzeigeabweichung
im Messbereich: < +0.25 % vom Messwert + 1 Digit

Gehause:

Abmessungen: Basisunterteil: BXHXT ca. 130x125x400 mm;
Steuerung: BxHXT ca. 120x92x35 mm,;

Aufstellung: Betéatigung in Langs- oder Querrichtung

Gewicht: ca. 6 kg.

Material: Aluminium, eloxiert, silbergrau

MeRsystem:

Versorgungsspannung: 24 V DC/ 0,5A externes Stecker-
netzteil.

Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Uberlastschutz

Auswertung:
Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;

Messrate: 10000 Hz; Nullpunktkorrektur; Tara-Abgleich;
Uberlastanzeige; Setup Meni fur die Geréatejustierung (mit
einstellbarem Passwortschutz; Ausgabe der Messwerte Uber
die serielle Schnittstelle

Anzeige:
QVGA-TFT-Touchscreen 3,5, ca.70x55 mm (Auflédsung
320x240) mit LED-Hintergrundbeleuchtung , LCD-Update-Rate
ca. 60 Hz.

Eingabe/Bedienung:
Alle Eingaben und Betatigungen tber Touchscreen.

Schnittstelle:

RS232 115200 Baud, 8 Daten-bits,
1 Stoppbit, Paritat: 0;
Anschluss: Buchse RJ (6-polig).

Ausfiihrung und Werkzeugaufnahme:

Stabile Edelstahlkonstruktion der Aufnahmen, wartungsfrei.
Universelle Schnellwechsel-Werkzeugaufnahmen mit
Schwalbenschwanzaufnahme auf dem Messpunkt und
Fihrungsschiene mit Langenverstellmoglichkeit auf dem
Lastschlitten zur Befestigung der Pistolenaufnahme.

Lieferbare Sonderausfiihrungen auf Anfrage:

Die Uberpriifung der Spannpistolen kann auch mit einem
speziellen Werkzeugaufbau mit unseren motorischen Prif-

HellermannTyton MK 7 mit GT-Touch 50 und Schnellspannhalter vorrichtungen der Modelle ETM-A, ETM-M, ATM und MPM

durchgefiihrt werden. Hierbei liegt die Spannpistole in einem
Zubehbr/Optionen: feststehenden Aufnahmewerkzeug wahrend die Hebelaus-

I6sung Uber einen verstellbaren Mitnahmedorn motorisch mit
- Dateniibertragungskabel fir Druckeranschluss einer voreingestellten Geschwindigkeit den Pistolenabzug
- Dateniibertragungskabel fiir PC-Anschluss betatigt. Nach dem Ausl6sen der Spannpistole stoppt die
- Aufnahmedorne mit kundenspezifischen Durchmessern Maschine und  fahrt automatisch  wieder in  die
- Unterschiedliche Lastbereiche Ausgangsposition zurtick. ,Einstellung Bruchstopp*

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin j=

MANE IN
NEDMAMNY

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.





