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Ubersicht - Handgeréate

Modell Anzeigebereich R max. relative Anzeige-
Typ Code [Newton] Auflosung [Newton] abweichung *+ 1 Digit
Hand Tester / Referenzsystem
KMG-Touch 5 0-50 0.005 +0.1%F.S.
KMG-Touch |10 0-100 0.01 +0.1%F.S.
KMG-Touch |20 0-200 0.02 +0.1%F.S.
KMG-Touch [50 0-500 0.05 +0.1%F.S.
KMG-Touch (100 0-1000 0.1 +0.1%F.S.
KMG-Touch [200 0-2000 0.2 +0.1%F.S.
KMG-Touch [300 0-3000 0.3 +0.1%F.S.
KMG-Touch (500 0-5000 0.5 +0.1%F.S.
KMG-Touch (1000 0-10000 1 +0.1%F.S.

Universal Tester

. +0.25%*
CGT Touch 50 0-500 0.05 +0.25%*
Digital Tester mit Handbetrieb
FT 5 0-50 0.01 +0.25%*
FT 10 0-100 0.02 +0.25%*
FT 25 0-250 0.05 +0.25%*
FT 50 0-500 0.1 +0.25%*
FT 100 0-1000 0.2 +0.25%*
FT-Touch 5 0-50 0.005 +0.25%*
FT-Touch 10 0-100 0.01 +0.25%*
FT-Touch 25 0-250 0.02 +0.25%*
FT-Touch 50 0-500 0.05 +0.25% *
FT-Touch 100 0-1000 0.1 +0.25%*
FTS 5 0-50 0.01 +0.25%*
FTS 10 0-100 0.02 +0.25%*
FTS 25 0-250 0.05 +0.25%*
FTS 50 0-500 0.1 +0.25%*
FTS 100 0-1000 0.2 +0.25%*

* im Messbereich
Sonderausfiihrungen und Sondermessbereiche auf Anfrage. Alle Angaben in unseren Unterlagen sind freibleibend. Sie stellen keine
Eigenschaftszusicherung im Sinne des §459, Abs. 2, dar und begriinden keine Haftung. Anderungen bleiben vorbehalten.
Gewahrleistungsfrist: 6 Monate oder max. 25000 Priifungen. Empfohlene
Wartungsintervalle: 24 Monate oder max. 50000 Priifungen.
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Ubersicht — Motorgeréate

Modell

Anzeigebereich

Aufldsung [Newton]

max. relative Anzeige-

Typ Code Newton abweichung * 1 Digit
Motorischer Tester
FTM 5 0-50 0.01 +0.25% *
FTM 10 0-100 0.02 +0.25% *
FTM 25 0-250 0.05 +0.25% *
FTM 50 0-500 0.1 +0.25% *
FTM 100 0-1000 0.2 +0.25% *
FTM 200 0-2000 0.5 +0.25% *
FTM 500 0-5000 1 +0.25% *
FTM 1000 0-10000 2 +0.25% *
Motor-Prifstation
ATM 5 0-50 0.01 +0.25% *
ATM 10 0-100 0.02 +0.25% *
ATM 25 0-250 0.05 +0.25% *
ATM 50 0-500 0.1 +0.25% *
ATM 100 0-1000 0.2 +0.25%*
ATM 200 0-2000 0.5 +0.25%*
ATM 500 0-5000 1 +0.25% *
ATM 1000 0-10000 2 +0.25% *
Motorischer Tester mit Touch-Panel- Bedienung
ETM-F 5 0-50 0.005 +0.25% *
ETM-F 25 0-250 0.02 +0.25% *
ETM-F 50 0-500 0.05 +0.25% *
ETM-F 100 0-1000 0.1 +0.25% *
ETM-F 300 0-3000 0.3 +0.25% *
ETM-F 600 0-6000 0.6 +0.25% *
ETM-F 1000 0-10000 1.0 +0.25% *
ETM-A 5 0-50 0.005 +0.25% *
ETM-A 25 0-250 0.02 +0.25% *
ETM-A 50 0-500 0.05 +0.25% *
ETM-A 100 0-1000 0.1 +0.25% *
ETM-A 300 0-3000 0.3 +0.25 % *
ETM-A 600 0-6000 0.6 +0.25 % *
ETM-A 1000 0-10000 1.0 +0.25 % *
ETM-M 5 0-50 0.005 +0.25 % *
ETM-M 25 0-250 0.02 +0.25 % *
ETM-M 50 0-500 0.05 +0.25 % *
ETM-M 100 0-1000 0.1 +0.25 % *
ETM-M 300 0-3000 0.3 +0.25 % *
ETM-M 600 0-6000 0.6 +0.25 % *
ETM-M 1000 0-10000 1.0 +0.25 % *

* im Messbereich

Sonderausfiihrungen und Sondermessbereiche auf Anfrage. Alle Angaben in unseren Unterlagen sind freibleibend. Sie stellen keine
Eigenschaftszusicherung im Sinne des §459, Abs. 2, dar und begriinden keine Haftung. Anderungen bleiben vorbehalten.
Gewabhrleistungsfrist: 6 Monate oder max. 25000 Priifungen. Empfohlene
Wartungsintervalle: 24 Monate oder max. 50000 Prifungen.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de
Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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Ubersicht - Zubehér & Software

Bezeichnung Modell

Zubehor fur Digitale Prufstationen ETM & MPM
RS 232 Datenkabel fur PC-Anschluss )S-9B

Adapter RS 232 9 polig auf USB

Sonderprogramm ,Grafik-Ausdruck Kraft/Weg-Kurve® (nur ETM-M & MPM)
Sonderprogramm ,Wiederholung Kraft* (ETM-A & ETM-M & MPM)
Sonderprogramm ,Webserver®

Sonderprogramm ,PC-Tastatur®

Sonderprogramm ,Haltezeit 1-220 sec.”

Display-Schutzfolie fir Touchscreen, 1 VE = 3 Stick, (alle ETM & MPM)
Software Update von Modell ETM-F auf Modell ETM-A

Druckerpapier Rollen fiir IPN 240-24, BR 58/ @ 50 mm, 1 VE = 1 Karton a 100
Rollen (nur MPM)

Farbband-Kassetten HX 20, endlos, schwarz/violett, 1 VE = 10 Stick (nur MPM) HX 20
\Zubehbr fir CT 50, ET(S), KMS, FT(M), ATM, EP(M), ETM Geréte

Mini-Tischdrucker DPN 833 inkl. Netzteil DPN 833
Datenlibertragungskabel fir Drucker-Anschluss Software (bitte Gerate-Modell

angeben)

Datenubertragungskabel fiir PC-Anschluss Software (bitte Gerate-Modell angeben)

mavDataEX Software, Statistische Messwerterfassung, MS Excel Schnittstelle mavDataEX
mavSTAT Software: Statistische Erfassung, Darstellung und Analyse von

Messwerten mavSTAT
mavSTAT _light Software: Statistische Erfassung, MS Excel Schnittstelle mavSTAT _light
mavGRAPH Software: Aufzeichnung von Kraft-Zeit- & Kraft-Weg-Diagrammen mavGRAPH
mavCALIB Software: Kalibrierung und Justierung von MAV Prifstationen mavCALIB
Elektronische Kraftaufnehmer SM (Lastmesszellen), anschlussfertig fir KMG/DKS-USB
Kraftaufnehmer 50 N SM 50 N
Kraftaufnehmer 100 N SM 100 N
Kraftaufnehmer 200 N SM 200 N
Kraftaufnehmer 500 N SM 500 N
Kraftaufnehmer 1.000 N SM 1.000 N
Kraftaufnehmer 2.000 N SM 2.000 N
Kraftaufnehmer 3.000 N SM 3.000 N
Kraftaufnehmer 5.000 N SM 5.000 N
Kraftaufnehmer 10.000 N SM 10.000 N

Digitales Kalibriersystem mit USB-Sensorinterface und Visualisierungssoftware fur

SM-Lastmesszellen (Preis ohne Lastmesszelle DKS-USB

Kontroll-Gerate, -Adapter und -Zubehor

Kraftbelastungsgerat fur die Kontrolle von Handhebelgeraten bis 1.000 N KB 1000
Haltebocke flir Lastmesszelle, fir alle Gerate bis max. 1.000 N Nominallast HLT 100
Haltebocke fiir Lastmesszelle, fiur ETM, FTM & ATM, bis max. 3.000 N LB 300
Haltebocke flir Lastmesszelle, fur ETM, FTM & ATM mit 5/6/10 kN Nominallast LB 1000

HERU
"R o
@, " Coun

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

MADE IN
NERMANY

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten. S




mav

l'rl“lfteehnik®

Katalog - Liefertibersicht

Testing Technics

Ubersicht - Werkzeuge

| Bezeichnung max. Last Modell |
\Werkzeuge
Spannglocke, 40 mm & 500 N SG 40
Spannglocke, 80 mm & 2.000 N SG 80
Spannglocke, 80 mm J, verstarkte Ausfiihrung 3.000 N SG 80V
Spannglocke, 90 mm &, mit Schutzklappe 10.0000 N SG 90
Drehteller, 80 mm @, mit Klemmbefestigung ,K* 500 N DT 88K
Universal-Drehteller mit Klemmbefestigung ,2K* 1.000 N UNI-DT-2K
Universal-Drehteller, verstarkt 2.000 N| UNI-DT-2K-V
Spann- und Haltewerkzeug fiir Steckerteile 500 N SL-WW
Kammwerkzeug 1.000 N KW 1
Kammwerkzeug 1.000 N KW 2
Werkzeugsatz fiur Klebe- Abrollkraftmessung 500 N CB
Kabelbinder-Stufenkonus fir Kabelbinderprifung, kompletter Satz 1.000 N KBS
Haltewerkzeug fir Aderendhiilsen 500 N ADE
Werkzeugsatz fir Aufsteck- und Ausziehprifungen 500 N KLH
Werkzeugsatz fir die Priifung von Kabelbinder-Spannpistolen 500 N KBP
Keramikplatten-Bruchvorrichtung 1.000 N KPB
Mini-Kabelspanner, Spanndurchmesser max. 6 mm 500N MK-8/M,A
Kabelspanner, Spanndurchmesser max. 20 mm 2.000 N| DKS-20/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 6 mm 500 N KSH-6/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 8 mm 1.000 N KSP-8/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 12 mm 1.000 N| SHA-12/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 16 mm 2.000 N| KSP-16/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 20 mm 3.000 N| SHA-20/M,A
Schnellspannhalter, Spanndurchmesser max. 40 mm 10.000 N| SHA-40/M,A
Kabelspanner, Durchmesser bis 40 mm 10.000 N ESP
Exzenterspanner 1.000 N| DES-10/M,A
Steckleiste fiir Batteriekabelverbinder 5.000 N SL-BAT
mm-Lochplatte ML1 inkl. h6henverstellbarem Halterahmen (0,1 - 10 mm) 500 N SPA/MLA1
mm-Lochplatte ML1 inkl. h6henverstellbarem Halterahmen (10 - 20 mm) 500 N SPA/ML2
mm-Lochplatte ML1 inkl. h6henverstellbarem Halterahmen (21 - 30 mm) 500 N SPA/ML3
Kurzspannhalter 500 N KSEL - M,A
Feinspannhalter 500 N FSEL - M,A
Leiterplattenspannrahmen kompl. mit Scherwerkzeug 500 N LSS
Seilspannwerkzeug fir Draht, Faden, Kordel etc. 500 N VW 10
Selbstklemmende Spannbacken, 25 mm breit 500 N VW 25
Klemmbacke, 30 mm breit 500 N VW 30
Druckplatten 500 N VW 50
Seilspannzeug 1.000 N VW 70
Exzenter-Spannbacke 500 N VW 80
Spitzzange (chirurgische Klemme) 500 N FSZ/M,A
Ring Prufwerkzeug 500 N RP
Wechselwerkzeug fiir High Power Terminals & Connectors (MAK 8 & 12) 10.000 N WW-MAK
Weiteres Zubehor und Sonderanfertigungen auf Anfrage
Das M bzw. A innerhalb der Modellbezeichnung indiziert die Anordnung des Werkzeugs.
M = Messpunkt, A = Abzugseite (Lastschlitten)

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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Manuell betriebene Testgerate der MAV Priftechnik GmbH

Prl"lftechnlli®
Testing Technics

® Gegenuberstellung der verfigbaren manuell betriebenen Testgerate
® Auflistung der relevanten Parameter

Modell
Eigenschaft CT 50 FT FTS FT - Touch CGT 50 CGT - Touch
Hauptséchlich Zugkraft, Hauptséachlich Zugkraft, ) Hauptséchlich Zugkraft, ) .
Messsystem Druckkraft jedoch méglich Druckkraft jedoch méglich 2ug- & Druckkraftbereich Druckkraft jedoch méglich Nur Zugkraftbereich Nur Zugkraftbereich
Anzeigebereich 0-500N 0 - 50/250/500/1000 N 0 - 50/250/500/1000 N 0 - 50/200/500/1000 N 0-500N 0 - 50/250/500/1000 N
Messwertauflésung (in Schritten:
Nominallast/Schritte = Auflsung in N) 1.000 5.000 5.000 10.000 1.000 10.000
Interne Messfrequenz (Hz.) 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
) 20 - 100 % der 20 - 100 % der 20 - 100 % der 10 - 100 % der 20 - 100 % der 10 - 100 % der
Anwendungsbereich Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast
: . ) ) <+ 0.5 % vom Messwert + <+ 0.25 % vom Messwert <+ 0.25 % vom Messwert <+ 0.25 % vom Messwert <+ 0.5 % vom Messwert + <+ 0.25 % vom Messwert
Rel. Anzeigeabweichung im Messbereich 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit 1 Digit + 1 Digit

Betriebsarten Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus
) LCD-Pur)ktmatrix infrarot LCD-Pupktmatrix infrarot LCD-Pur)ktmatrix infrarot TIZ)CUE:)h(SQC\:{'S:r;EF;“ LCD-Pupktmatrix infrarot TIIJ?JEhS(\:/rSggF;-“
Anzeige Sen-sor Display, 128x64 px Sen_sor Display, 128x64 px Sen_sor Display, 128x64 px 370x240 pX’ ! Sen_sor Display, 128x64 px 370240 pX’ !
5 Hz Update Rate 5 Hz Update Rate 5 Hz Update Rate 60 Hz Update Rate "5 Hz Update Rate QO Hz Update Rate
Bedienung Hebel Hebel Handrad Hebel L}iggreﬁ:i?n%eeig?srtlgrg Llita)ireﬁ:il‘;\gdeesrgﬁgglt:
Automatische Nullpunktkorrektur . . . . . .
Tara Abgleich . . . . ° .
Uberlastschutz & -Anzeige . . . . . .
Messwertspeicher - 10.000 Messwerte 10.000 Messwerte 4.000 Messwerte - 4.000 Messwerte
Schnittstelle RS232 RS232 RS232 RS232 RS232 RS232
Echtzeituhr - . . . - .
Einzel- und Listenausgabe nur Einzelausgabe . . . nur Einzelausgabe °
Lastschlittenhub 80 mm 80 mm 150 mm 80 mm - -
Drucker o o o o o o

— nicht lieferbar *

o optional (Aufpreis) *

e Standard

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 Telefon (030) 693 10 53 Telefax (030) 693 10 69 eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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Motor-Prufstationen der MAV Pruftechnik GmbH

® Gegenuberstellung der verfliigbaren motorisierten Prifstationen
® Auflistung der relevanten Parameter

Eigenschaft

Modell

ETM-F

ETM-A

ETM-M

FTM

ATM

MPM

Messsystem (Kraftrichtung)

Zug- & Druck- Messungen

Zug- & Druck- Messungen

Zug- & Druck- Messungen

Zug- & Druck- Messungen

Zug- & Druck- Messungen

Zug- & Druck- Messungen

Anzeigebereich (0 - X N)

50/250/500/1.000/3.000/

50/250/500/1.000/3.000/

50/250/500/1.000/3.000/

50/100/250/500/1.000/

50/100/250/500/1.000/

50/100/250/500/1.000/

6.000/10.000 6.000/10.000 6.000/10.000 2.000/5.000/10.000 2.000/5.000/10.000 2.000/5.000/10.000
Messwertauflésung (in Schritten:
Nominallast/Schritte = Auflsung in N) 10.000 10.000 10.000 5.000 5.000 10.000
’ 10 - 100 % der 10 - 100 % der 10 - 100 % der 20 - 100 % der 20 - 100 % der 10 - 100 % der
Anwendungsbereich Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast Nominallast
Interne Messfrequenz (Hz) 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
. . . . <+0.25 % vom Messwert | <0.25% vom Messwert | <% 0.25% vom Messwert | <+0.25% vom Messwert | <#0.25% vom Messwert | <% 0.25 % vom Messwert
Rel. Anzeigeabweichung im Messbereich + 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit + 1 Digit
Betriebsarten Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus Roll- & Spitzenwertmodus
LCD QVGA-TFT Touch- LCD QVGA-TFT Touch- LCD QVGA-TFT Touch- LCD-Punktmatrix infrarot LCD-Punktmatrix infrarot Touchscreen Display 5.7
Anzeige screen 5,7, 370x240 px, screen 5,7, 370x240 px, screen 5,7, 370x240 px, Sensor Display, 128x64px Sensor Display, 128x64 Uodate Rate% |_)|IZ v
60 Hz Update Rate 60 Hz Update Rate 60 Hz Update Rate - 5 Hz Update Rate px- 5 Hz Update Rate P
Manuell tiber Folien- Folientastatur-
’ Bedieneinheit mit Ein-/ - .
tastatur, Lastschlitten- Uber Touchscreen in
. N N . » Aus-Schalter & 6 Tasten
Bedienung Uber Touchscreen Uber Touchscreen Uber Touchscreen vorschub wahrend fiir Start/ Stopp. Schnell- externer
Tastenbetatigung, Stopp PP, Prifgeratesteuerung

beim Loslassen

riicklauf, Zug, Druck,
Bruchstopp und Zyklus

Automatische Nullpunktkorrektur

Einstellbarer Passwortschutz fur Prifeigenschaften

Tara Abgleich

Uberlastschutz & -Anzeige

Sollwertvorgabe

Messwertspeicher 100 Messwerte 4.000 Messwerte 4.000 Messwerte 10.000 Messwerte 10.000 Messwerte 10.000 Messwerte
. . . RS232C-, DIGIMATIC-,
Schnittstellen RS232 RS232, LAN (optional) RS232, LAN (optional) RS232 RS232 USB und LAN
Echtzeituhr . . . . . .
Einzel- und Listenausgabe ] . . ] ] °
Ricklaufgeschwindigkeit Rucklaufgeschwindigkeit Rucklaufgeschwindigkeit
Zug/Druck Umstellung muss hoher sein als muss hoher sein als muss hoher sein als Tasten auf Folientastatur Tasten auf Folientastatur Schalter im Arbeitsmeni
( ab SW-Version 1.45 auch per Tastenumschaltung) Prifgeschwindigkeit Priifgeschwindigkeit * Priifgeschwindigkeit *
) o ) 50/75/100/800 (< 1.000 N) 5-800 (< 1.000 N) 5-800 (< 1.000 N) 50/100//600 (< 2.000 N) <2000 N: 5-600 <2000 N: 5-600
Priifgeschwindigkeit (mm/min) 50/75/100/400 ( 3.000 N) 5-400 (3.000 N) 5-400 (3.000 N) 50/100/300 ( 25.000 N)

50/75/100/250 (= 6.000 N)

5-250 (= 6.000 N)

5-250 (2 6.000 N)

(Anderungen auf Wunsch)

25000 N: 5-300

25000 N: 5-300

Toleranz Prifgeschwindigkeit

0-100: < 1%
101-400: + < 3%
401-800: £ < 5%

0-100: + < 1%
101-400: + < 3%
401-800: £ < 5%

0-100: +< 1%
101-400: + < 3%
401-800: + < 5%

max. 3%

max. 2%

max. 2%

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 Telefon (030) 693 10 53 Telefax (030) 693 10 69 eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.




Priiftechnilc®
Testing Technics

Motor-Prufstationen der MAV Pruftechnik GmbH

® Gegenuberstellung der verfliigbaren motorisierten Prifstationen
® Auflistung der relevanten Parameter

) Modell
Eigenschaft

ETM-F

ETM-A

ETM-M

FTM

ATM

MPM

Lastschlittenhub (mm)

150

150

150

150

150

150

Bruchstoppfunktion

Zyklustest zwischen einstellbaren Endpositionen

L]
(Positionen temporar
verstellbar)

L]
(Positionen verstellbar)

L)
(Positionen temporar
verstellbar)

L]
(Positionen verstellbar)

Wiederholungspriifung zwischen zwei Kraftwerten

o

o

o

Kraftvorwahl fir nicht zerstérende Prifung

Halten unter Last

0-220 sec

0-220 sec

60/120/180 sec.

0-2000 sec

Kraft-Weg Messung

Drucker

e}

[}

(o)

(o)

Einbaudrucker

Sicherheitseinrichtungen

Notstopp-Schalter,
Klemmschutzfunktion im
Riicklauf

Notstopp-Schalter,
Klemmschutzfunktion im
Riicklauf

Notstopp-Schalter,
Klemmschutzfunktion im
Rucklauf

Folientastatur loslassen
(sonst nicht notwendig)

Notstopp-Schalter,
Klemmschutzfunktion im
Riicklauf

Notstopp-Schalter,
Klemmschutzfunktion im
Riicklauf

— nicht lieferbar *

o optional (Aufpreis) *

e Standard

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 Telefon (030) 693 10 53 Telefax (030) 693 10 69 eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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mv Universal Tester Modell CT 50
® Anzeigebereich 0-500 N

Prﬁftechnik® @® Fur Zug- und Druckkraft Messungen

Testing Technics

Grundinformationen:

B Elektronisches Prifgerat mit digitaler Anzeige fir Zug- und
Druckkraftmessungen.

B Einfach zu bedienendes, platzsparendes Prifgerat fur den
Einsatz in der Produktion oder im Priflabor,
verwendbar fur
Zugkraftmessungen z. B. an konfektionierten Zulei-tungen
mit Flachsteckern, Kabelschuhen, Endhiilsen und an deren
angeprefdten, gecrimpten, geldteten, geschweildten, ge-
klebten und vergleichbar verbundenen Teilen.
Druckkraftmessungen, z. B. bei Einsteck- und Ausdruck-
prifungen.

B Anzeigebereich: 0-500 N, mit einer Messwert-auflésung von
0,5N.

B Hohe Messgenauigkeit und Reproduzierbarkeit der Messer-

gebnisse.

Anzeige und Bedienung Uber widerstandsfahigen Touch-

screen mit Punktmatrix-LCD-Display.

Staubschutz des Gehauses.

Hohe Messrate.

Automatischer Nullpunktabgleich.

Tara-Abgleich.

Uberlastanzeige.

2 Betriebsarten:

Spitzenwertmodus mit Anzeige des hdchsten gemessenen

Kraftwertes einer Messung

Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

Setup Men fir die Justierung.

B Serielle Schnittstelle fir die Messwertausgabe.

Belastungseinrichtung mit parallel gefiihrtem Lastschlitten,

Betatigung Uber seitlichen, neigungsverstellbaren Hand-

hebel, mit Flhrungs-schiene auf dem Lastschlitten zur

Werkzeugaufnahme mit Langenverstellmdglichkeit.

Stabile, wartungsfreie Metallkonstruktion.

Universelle Schnellwechselhalterungen fir die Werkzeug-

aufnahme.

Zubehdor/Optionen:

Mini-Tischdrucker, Software mavDataEX, - mavSTATIight
- Datenlibertragungskabel fiir Druckeranschluss
- Datenuibertragungskabel fir PC-Anschluss
- Weiteres Zubehor gemaf Katalog oder auf Anfrage

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Spannglocken SG 40, SG 80

Drehteller DT 88K

Mini-Kabelspanner MK-8

Schnellspannhalter KSH-6, KSP-8
Kurzspannzangen KSEL, FSEL

Stufenkonus KBS fiir die Kabelbinderpriifung
Kammwerkzeug KW 1, KW 2

Weitere Werkzeuge gemaR Katalog.
Kundenspezifische Sonderwerkzeuge auf Anfrage.
ClipGunTester Modell CGT 50 zur Uberpriifung der Spannkraft
von Kabelbinderpistolen.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

Modell CT 50 mit SG 40 und MK-8/A

Technische Daten CT 50

Modellbezeichnung: CT 50

Anzeigebereich: 0-500 N.

Messwertauflosung: 0,5N

Rel. Anzeigeabweichung

im Messbereich: <+ 0.5 % vom Messwert + 1 Digit
Gehéuse:

Abmessungen: Basisunterteil: BxTxH ca. 130x400x125 mm;
Steuerung:  BxTxH ca. 125x105x70 mm;
Handhebel: 240 mm, neigungsverstellbar

Gewicht: ca. 8 kg.

Material: Aluminium, eloxiert

Farbe: Silbergrau

MeRsystem:

Versorgungs-

spannung: 24 V DC Uber externes Steckernetzteil.
Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontroller. Uberlastschutz .

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;

Messrate intern ca: 10000 Hz; Nullpunktkorrektur; Tara-
Abgleich; Uberlastanzeige;

Setup Meni firr die Geratejustierung;

Einzelausgabe der Messwerte Uber die serielle Schnittstelle.

Anzeige:
Hintergrundbeleuchtete LCD-Punktmatrix-Anzeige,
128x64 Pixel, 56,3x38,4 mm. LCD Updaterate: 5 Hz.

Eingabe/Bedienung:
Alle Eingaben und Betatigungen Uber Infrarot-Touchscreen.
Schnittstelle:

RS232C 1200 Baud, 8 Datenbits, 1 Stopbit,
Paritat: keine; Anschluf3: Buchse RJ45
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Testing Technics

Grundinformationen FT / FTS:

Belastungseinrichtung FT Tester:

Kapazitat: 0- 50/100/250/500/1000 N.

Handhebel: 240 mm, neigungsverstellbar.
Abmessungen: BxTxH 130x400x125 mm.
Gewicht: ca. 10 kg.
Konstruktion: widerstandsfahige Metallkonstruktion.
Farbe: Silber und blau, eloxiert.
Kapazitat: max. 1000 N.

Merkmale FT Tester:

Lastschlitten mit Handhebelbetatigung fiir schnelle Priffolgen,
prazise lineare Fuhrung, Lastschlittenhub ca. 80 mm.

Stabile wartungsfreie Edelstahlkonstruktion.
Belastungseinrichtung FTS Tester:

Kapazitat: 0- 50/100/250/500/1000 N.
Abmessungen: BxTxH 116x520x124 mm.
Gewicht: ca. 12 kg.

Farbe: Blau, eloxiert.

Kapazitat: max. 1000 N, Uberlastschutz.

Lastschlittenhub: 150 mm, prazise Linearfihrung.
Merkmale FTS Tester:

Selbsthemmender Linearantrieb mit Handradbetatigung,
Vorschub 1mm/Umdrehung, ermdglicht eine gleichmaRige,
leicht aufzubringende Belastung und Halten unter Last.
Stabile wartungsfreie Metallkonstruktion.

Digital Tester Modelle FT / FTS

® Anzeigebereiche 0-50 N, 0-100 N, 0-250 N, 0-500 N,
0-1000 N mit Handhebel oder Handrad
® Fur Zug- und Druckkraftmessungen

Technische Daten Mess-System FT / FTS:

m Anzeigebereiche: 0- 50/100/250/500/1000 N.

m Messwertauflésung:  4000/5000 Schritte,s Liefertibersicht

m Rel. Anzeigeabweichung im Messbereich: < + 0.25 % vom
Messwert + 1 Digit.

m Einbau-Kraftmess-System:

m Kraftaufnehmer:
DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
RS485 Bus. Uberlastschutz .

m Kraftmessgeréat:
Abmessungen: BxTxH ca. 125x105x70 mm;
Anschlusswerte: 12-24 V DC Uber externes Steckernetzteil.

m Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;
Interne Messrate: 10000 Hz;

Nullpunktkorrektur, Tara-Abgleich;

Optische und akustische Uberlastanzeige;
Sollwertvorgabe mit optischer und akustischer Meldung;
Setup Menu fir Parametereinstellung und Justierung;
Messwertspeicher fur 10000 Messwerte;

Einzel- und Listenausgabe Uber serielle Schnittstelle;
Echtzeituhr fir Ausdruck mit Datum und Uhrzeit.
Sprache flr Datenausgabe wahlbar: D, E, F.

m Anzeige:

Hintergrundbeleuchtete LCD-Punktmatrix-Anzeige,

128x64 Pixel, 56,3x38,4 mm. LCD Update Rate: 5 Hz.
Eingabe/Bedienung:

Alle Eingaben und Betatigungen tber Infrarot-Touchscreen.

m Schnittstelle:
RS232Ceinstellbar 1200-38400 Baud, 7/8 Datenbits, 2
Stoppbits, Paritat: g/u/k. Anschluss: RJ45 (8-polig).

Zubehdr/Optionen:

Mini-Tischdrucker, Software mavDATAex, - mavSTAT-light
- DatenUbertragungskabel fiir Druckeranschluss
- DatenUbertragungskabel fir PC-Anschluss
- Weiteres Zubehdr gemaR Katalog oder auf Anfrage

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Spannglocken SG 40, SG 80

Drehteller DT 88K

Mini-Kabelspanner MK-8

Schnellspannhalter ~ KSH-6, KSP-8
Kurzspannzangen KSEL, FSEL

Stufenkonus KBS fir die Kabelbinderpriifung
Kammwerkzeug KW 1, KW 2

Weitere Werkzeuge gemaR Katalog.
Kundenspezifische Sonderwerkzeuge auf Anfrage.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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FT - Touch mit Handhebel

Grundinformationen:

Belastungseinrichtung FT - Touch Tester:

Kapazitat: 0- 50/250/500/1000 N.

Handhebel: 240 mm, neigungsverstellbar.
Abmessungen: B xTxH: 130 x400 x 125 mm.
Gewicht: ca. 10 kg.
Konstruktion: widerstandsfahige Metallkonstruktion.
Farbe: Silber und blau, eloxiert.
Kapazitat: max. 1000 N.

Merkmale FT - Touch Tester:

Lastschlitten mit Handhebelbetatigung fiir schnelle Priiffolgen,
prazise lineare Fuhrung, Lastschlittenhub ca. 80 mm.

Stabile wartungsfreie Edelstahlkonstruktion.

Code bﬁpeziglr?([aN] Auflésung [N]
5 0- 50 0.005
25 0-250 0.025
50 0-500 0.05
100 0-1000 0.1

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

Universal Tester Modell FT - Touch
® Anzeigebereich 0-50 N, 0-250 N, 0-500 N, 0-1000 - mit Handhebel
® Fir Zug- und Druckkraft Messungen

Technische Daten:

Modellbezeichnung: FT- Touch
Anzeigebereiche: 0- 50//250/500/1000 N.
Messwertauflosung: 10000 Schritte, siehe Ubersicht
rel. Anzeigeabweichung: <+ 0,25 % F.S. + 1 Digit

MeRsystem:

Versorgungsspannung: 24 V DC Uber externes
Stecker-Netzteil.

Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 Bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontrollersystem.

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus; Messrate
intern ca. 10000 Hz; automatische Nullpunktkorrektur;
Tara-Abgleich bis 25 % der Nominallast;

Uberlastanzeige optisch und akustisch;

Messwertspeicher fir 4.000 Messwerte;

Echtzeituhr mit Datum;

Setup-Menl fiir Parametereinstellung und automatische
Justierung in verschiedenen Ebenen mit Passwortschutz.
Einzel- und Listenausgabe Uber RS232-Schnittstelle.

Anzeige:
QVGA-TFT-Touchscreen 5,7%, ca.115x86 mm mit LED-
Hintergrundbeleuchtung , LCD-Update-Rate 60 Hz.

Eingabe/Bedienung:
Alle Eingaben und Betatigungen Gber Touchscreen.

Schnittstelle:
RS232C, einstellbar 1200-38400 Baud, 7/8 Datenbits, V2
Stoppbits, Paritat: g/u/k. Anschluss: Buchse Sub-D (15-polig).

Zubeho6r/Optionen:

Mini-Tischdrucker, Software mavDATAex, - mavSTAT-light
- DatenUbertragungskabel fir Druckeranschluss
- DatenUbertragungskabel fir PC-Anschluss
- Weiteres Zubehdr geman Katalog oder auf Anfrage

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Spannglocken SG 40, SG 80

Drehteller DT 88K

Mini-Kabelspanner MK-8

Schnellspannhalter ~ KSH-6, KSP-8
Kurzspannzangen KSEL, FSEL

Stufenkonus KBS fiir die Kabelbinderprifung
Kammwerkzeug KW 1, KW 2

Weitere Werkzeuge gemaR Katalog.

Kundenspezifische Sonderwerkzeuge auf Anfrage.
ClipGunTester Modell CGT 50 - Touch zur Uberpriifung der
Spannkraft von Kabelbinderpistolen.

mav
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m Clip Gun Tester Modell CGT 50
® Anzeigebereich 0-500 N

l'rl“lfteehnik® ® fiir die Uberprifung von Kabelbinder-Spannpistolen

Testing Technics

Grundinformationen:

Kleines, handliches elektronisches Prifgerat mit Anzeige und Bedienung Ulber widerstandsfahigen Infrarot-Sensor-
Screen mit Punktmatrix-LCD-Display zur Uberpriifung der Spannkraft von Kabelbinderpistolen.

Einfach zu bedienendes, platzsparendes und flexibel einsetzbares Prufgerat fir den Einsatz in der Produktion oder
im Priflabor, verwendbar fur Zugkraftmessungen aller Hand- und druckluftbetatigter Kabelbinder-Spannpistolen.
Anzeigebereich: 0-500 N, mit einer Messwertauflésung von 0,5 N.

Hohe Messgenauigkeit und Reproduzierbarkeit der Messergebnisse.

Staubschutz des Gehauses.

Hohe Messrate von 10.000 Hz..

Automatischer Nullpunktabgleich.

Tara-Abgleich.

Uberlastanzeige.

2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des héchsten gemessenen Kraftwertes einer Messung.

- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

Setup Menu fur die Justierung.

Serielle Schnittstelle fur die Messwertausgabe.

Das CGT 50 ist ausschlieBlich zur Priifung von Kabelbinderpistolen geeignet.

Stabile, wartungsfreie Metallkonstruktion.

Universelle Schnellwechselhalterungen fir die Werkzeugaufnahme fiir unterschiedliche Pistolentypen und Herstel-
ler.(z.B HellermannTyton, Panduit, u.a.)

Unterschiedliche Dornenwerkzeuge fur die Kabelbinderaufnahme lieferbar.

Unsere elektromotorischen ETM-Prifmaschinen sind mit einer Werkzeugausstattung fir einen automatischen
Priflauf mit vorgewahlter Geschwindigkeit zur Auslésung des Betatigungshebels der pneumatischen
Kabelbinderpistolen lieferbar.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Testing Yechnies

s ClipGunTester CGT

e e —

Clip Gun Tester CGT 50 mit Werkzeugsatz KBP und HellermannTyton Kabelbinderpistole MK 7
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mv Clip Gun Tester Modell CGT 50
® Technische Daten

l'rl“lftechnik® ® Zubehor
Yesting Technics ® Elektromotorische Ausfuhrungen auf Anfrage

Technische Daten:

Modellbezeichnung: CGT 50

Anzeigebereich: 0-500 N.

Messwertaufldsung: 0,5N

Rel. Anzeigeabweichung

im Messbereich: <+ 0.25 % vom Messwert £ 1 Digit
Gehéuse:

Abmessungen: Basisunterteil: BxTxH ca. 130x400x125 mm;
Steuerung:  BxTxH ca. 125x105x70 mm;
Aufstellung: Betéatigung in Langs- oder Querrichtung

Gewicht: ca. 6 kg.

Material: Aluminium, eloxiert, silbergrau

MeRsystem:

Versorgungs-

spannung: 24 V DC Uber externes Steckernetzteil.
Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Uberlastschutz .
Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;

MefRrate: 10000 Hz;

Nullpunktkorrektur;

Tara-Abgleich;

Uberlastanzeige;

Setup Menli fir die Geratejustierung;

Einzelausgabe der Messwerte Uiber die serielle Schnittstelle.

Anzeige:

Hintergrundbeleuchtete LCD-Punktmatrix-Anzeige,

128x64 Pixel, 56,3x38,4 mm. LCD Update Rate: 5 Hz.
Eingabe/Bedienung:

Alle Eingaben und Betatigungen Uber Infrarot-Touchscreen.

Schnittstelle:

RS232C einstellbar 1200 — 38400 Baud, 8 Daten-
bits, 1 Stoppbit, Paritat: g/u/k;
Anschluss: Buchse RJ 45/6

Ausfihrung und Werkzeugaufnahme:

Stabile Edelstahlkonstruktion der Aufnahmen, wartungsfrei.
Universelle Schnellwechsel-Werkzeugaufnahmen mit
Schwalbenschwanzaufnahme auf dem Messpunkt und
Flhrungsschiene mit Langenverstellméglichkeit auf dem
Lastschlitten zur Befestigung der Pistolenaufnahme.

HellermannTyton MK 7 mit CGT 50 und Schnellspannhalter KSH 6 Lieferbare Sonderausfiihrungen auf Anfrage:
Die Uberprifung der Spannpistolen kann auch mit einem

; speziellen Werkzeugaufbau mit unseren motorischen Priif-
Zubeho6r/Optionen: vorrichtungen der Modelle ETM-A, ETM-M, ATM und MPM
durchgefiihrt werden. Hierbei liegt die Spannpistole in einem

- Mini-Tischdrucker — Software mavDataEX —mavSTAT light feststehenden Aufnahmewerkzeug wahrend die Hebelaus-
- Dateniibertragungskabel fiir Druckeranschluss I6sung Uber einen verstellbaren Mithahmedorn motorisch mit

- Dateniibertragungskabel fiir PC-Anschluss eingr.voreingestellten Geschwindigkeit de_n Pistolenabz_ug

- Aufnahmedorne mit kundenspezifischen Durchmessern betétigt. Nach dem Auslosen der Spannpistole stoppt die

- Unterschiedliche Lastbereiche mit hoherer Genauigkeit aus Maschine und fahrt automatisch wieder in die Ausgangs-
der Modellserie FT mit erweiterter Software auf Anfrage. position zurlick. ,Einstellung Bruchstopp*

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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m Clip Gun Tester Modell CGT 50 - Touch
® Anzeigebereich 0-500 N

Pri‘.ftechn"‘® ® Fir die Uberprifung von Kabelbinder-Spannpistolen

Testing Technics

Grundinformationen:

Kleines, handliches elektronisches Priifgerat mit Anzeige und Bedienung lber QVGA-TFT-Touchscreen 5,7 zur
Uberpriifung der Spannkraft von Kabelbinderpistolen.

Einfach zu bedienendes, platzsparendes und flexibel einsetzbares Prufgerat fir den Einsatz in der Produktion oder
im Priflabor, verwendbar fur Zugkraftmessungen aller Hand- und druckluftbetatigter Kabelbinder-Spannpistolen.
Anzeigebereich: 0-500 N, mit einer Messwertaufldésung von 0,05 N (auf Anfrage auch mit abweichendem
Anzeigebereich 50/250/1.000 N).

Hohe Messgenauigkeit und Reproduzierbarkeit der Messergebnisse.

Staubschutz des Gehauses.

Hohe Messrate von 10.000 Hz..

Automatischer Nullpunktabgleich.

Tara-Abgleich.

Uberlastanzeige.

2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des héchsten gemessenen Kraftwertes einer Messung.

- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

Setup Menu fur die Justierung.

Serielle Schnittstelle fiir die Messwertausgabe.

Das CGT 50 ist ausschlieBlich zur Priifung von Kabelbinderpistolen geeignet.

Stabile, wartungsfreie Metallkonstruktion.

Universelle Schnellwechselhalterungen fir die Werkzeugaufnahme fiir unterschiedliche Pistolentypen und Herstel-
ler.(z.B HellermannTyton, Panduit, u.a.)

Unterschiedliche Dornenwerkzeuge fiir die Kabelbinderaufnahme lieferbar.

Unsere elektromotorischen ETM-Prifmaschinen sind mit einer Werkzeugausstattung fiir einen automatischen
Priflauf mit vorgewahlter Geschwindigkeit zur Auslosung des Betatigungshebels der pneumatischen
Kabelbinderpistolen lieferbar.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de
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ClipGunTester CGT

Clip Gun Tester CGT-Touch 50 mit Werkzeugsatz KBP und HellermannTyton Kabelbinderpistole MK 7
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Clip Gun Tester Modell CGT 50 - Touch

® Technische Daten

® Elektromotorische Ausfuhrungen auf Anfrage

Testing Technics

—
HellermannTyton MK 7 mit CGT 50 und Schnellspannhalter KSH 6

Zubeho6r/Optionen:

- Mini-Tischdrucker — Software mavDataEX —mavSTAT light

- Datenubertragungskabel fur Druckeranschluss

- Datenubertragungskabel fur PC-Anschluss

- Aufnahmedorne mit kundenspezifischen Durchmessern

- Unterschiedliche Lastbereiche mit hdherer Genauigkeit aus
der Modellserie FT mit erweiterter Software auf Anfrage.

Technische Daten:

CGT-Touch 50
0-500 N.
0,05N

Modellbezeichnung:
Anzeigebereich:
Messwertauflosung:

Rel. Anzeigeabweichung
im Messbereich:

Gehause:
Abmessungen: Basisunterteil: BxTxH ca. 130x400x125 mm;

< £0.25 % vom Messwert + 1 Digit

Steuerung:  BxTxH ca. 125x105x70 mm;
Aufstellung: Betatigung in Langs- oder Querrichtung
Gewicht: ca. 6 kg.
Material: Aluminium, eloxiert, silbergrau
MeRsystem:
Versorgungs-
spannung: 24 V DC Uber externes Steckernetzteil.
Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16 bit AD-Wandler und
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Uberlastschutz .

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus;
Messrate: 10000 Hz; Nullpunktkorrektur; Tara-Abgleich;
Messwertspeicher fir bis zu 4.000 Werte;

Uberlastanzeige; Echtzeituhr mit Datum,

Setup Mendi fiir die Geratejustierung (mit einstellbarem
Passwortschutz;

Einzel- und Listen-Ausgabe der Messwerte Uber die serielle
Schnittstelle.

Anzeige:
QVGA-TFT-Touchscreen 5,7¢, ca.115x86 mm mit LED-Hinter-
grundbeleuchtung , LCD-Update-Rate 60 Hz.

Eingabe/Bedienung:
Alle Eingaben und Betatigungen Gber Touchscreen.

Schnittstelle:
RS232C einstellbar 1200 — 38400 Baud, 8 Daten-
bits, 1 Stoppbit, Paritat: g/u/k;
Anschluss: Buchse Sub-D (15-polig).
Ausfiuhrung und Werkzeugaufnahme:

Stabile Edelstahlkonstruktion der Aufnahmen, wartungsfrei.
Universelle Schnellwechsel-Werkzeugaufnahmen mit
Schwalbenschwanzaufnahme auf dem Messpunkt und
Fihrungsschiene mit Langenverstellmoglichkeit auf dem
Lastschlitten zur Befestigung der Pistolenaufnahme.

Lieferbare Sonderausfiithrungen auf Anfrage:

Die Uberpriifung der Spannpistolen kann auch mit einem
speziellen Werkzeugaufbau mit unseren motorischen Prif-
vorrichtungen der Modelle ETM-A, ETM-M, ATM und MPM
durchgefiihrt werden. Hierbei liegt die Spannpistole in einem
feststehenden Aufnahmewerkzeug wahrend die Hebelaus-
I6sung Uber einen verstellbaren Mitnahmedorn motorisch mit
einer voreingestellten Geschwindigkeit den Pistolenabzug
betatigt. Nach dem Auslésen der Spannpistole stoppt die
Maschine und fahrt automatisch wieder in die
Ausgangsposition zurtick. ,Einstellung Bruchstopp*
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Testing Technics

Grundinformationen:

B Neu konzipierte Modellreihe fir Zug- und Druckkraftmessun-
gen mit hoher Messgenauigkeit und neuem vereinfachten
Bedienkonzept in robuster Bauweise.

B Lieferbar in 3 unterschiedlichen Software Ausfiihrungen
(siehe umseitige Tabelle).

B Tester mit Motorantrieb fiir genaue und =zuverlassige
Prifungen im Priflabor, in der Produktion und Qualitats-
sicherung.

m Verwendbar z. B. fiur Prifungen an konfektionierten Zulei-
tungen, Steckern, Bauteilen und keramischen Werkstlicken
sowie fur Zug- und Druckkraftprifungen in der Material-
prifung.

B Zuschaltbarer Passwortschutz zwischen Bedien-und Einrich-
tungsebenen. Besondere Bediensicherheit fiir den Einsatz in
Prifprozessen auf anderen Kontinenten.

B Anzeige und Bedienung Uber QVGA-TFT-Touchscreen-
Display mit Pictogrammen, ca. 115x86 mm (5,7%) mit LED-
Backlight und einer LCD Update Rate von 60 Hz.

B Neu entwickelter wartungsfreundlicher Antrieb.

B Optimierter Staubschutz an der Motorschlittenfiihrung.

B Hohe interne Messrate und hohe Auflésung zur Gewahrlei-
stung einer hohen Messgenauigkeit.

B Tara-Abgleich.

B Sollwertvorgabe mit akustischer Warnung (ausschaltbar) und
Farbanderung der Anzeige.

B 2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des

messenen Kraftwertes einer Messung,

- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

Messwertspeicher mit Zahler.

Setup Einstellungen Uber unterschiedliche Bildschirmseiten

mit Passwortschutz erreichbar.

Serielle- und Ethernetschnittstelle fir die Datenausgabe.

Optische und akustische Uberlastanzeige.

Not-Stopp-Funktion bei Widerstand im schnellen Ricklauf.

Abschirmung des gesamten Gerates gegen

elektromagnetische Strahlung. (Handybeeinflussung)

ETM Tester haben je nach Modell (F/A/M) konstante oder

variabel einstellbare Prifgeschwindigkeiten.

B Universelle Schnellwechselhalterungen fiir die Werkzeug-
aufnahme.

W Schnittstelle fir PC-Software mavSTATight, mavSTAT,
mavDataEX und mavGraph (nur ETM-M) mavCALIB (fir
Kalibrierungen in Verbindung mit einem KMG)

héchsten ge-

Lieferibersicht ETM-F * ETM-A * ETM-M:

Code bﬁpezi?r?([aN] Auflésung [N]
5 0-50 0,005
25 0-250 0,025
50 0-500 0,05
100 0-1000 0,1
300 0 - 3000 0,3

Motorische Tester Modelle ETM-F/A/M
® Anzeigebereiche 0-50 N, 0-250 N, 0-500 N, 0-1000 N, 0-3000 N

® Motorantrieb mit unterschiedlichen Prifgeschwindigkeiten
® Bediensicherheit durch Passwortschutz

Modell ETM 300/
3.000 N mit DKS 20 &
SG 80V

Modell ETM 50/
500 N mit MK8
& SG 80

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Spannglocken SG 40, SG 80(V)

Drehteller UNI-DT-2K

Kabelspanner MK-8, DKS-20

Schnellspannhalter KSH-6, KSP-8, SHA-12/-20, DES-10

mm-Lochlehre ML1/ML2 fir Kabelmantel-
Haftfestigkeitspriifungen

Kammwerkzeug KW 1, KW 2

Kurzspannzangen FSEL, KSEL

Weitere Werkzeuge gemaf Katalog.
Kundenspezifische Sonderwerkzeuge fertigen wir auf Anfrage.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

MADE IN

NRERMANY

PROD!U




mv Motorische Tester Modelle ETM 5 - ETM 300
® Technische Daten

Pri'lfteehnil(® ® Sonstiges Zubehor

Yesting Technics ® Unterschiede zwischen Software Versionen F/A/M
: : Ausstattung ETM-F | ETM-A | ETM-M
Technische Daten: Mess- und Antriebssystem Zug- und Druck-Messungen
Allgemeine Bezeichnung: Anzeigebereich (nach Typ) 0-50/250/500/1.000/3.000 N
k/lode_llbizeiqhﬂung: ET“5/|0/250/500/1 000/3.000N Messwertauflésung 10.000 Schritte
nzelge erelc'; e'. , o ' Relative Anzeigenab- <+ 0.25% vom Messwert +/- 1 digit
Belastungseinrichtung bis 1.000 N Nominallast: weichung im Messbereich
Kapazitat: 0 - 50/250/500/1.000 N. Anwendungsbereich 10-100% der Nominallast
Abmessungen: B x T x H ca. 200 x 655 x 192 mm. Betriebsarten Roll- und Spitzenwertmodus
Gewicht: o ca. 21 kg. - Bedienung und Anzeige TF-Ir;iIOLLIIECEr)]:S:(Ziﬁnh?J
Belastungseinrichtung 3.000 N Nominallast
Kapazitat: 0-3.000 N. Auto. Nullpgnktkorrektur ° ° °
Abmessungen: B x T x H ca. 200 x 655 x 192 mm. Tara-Abgleich ° ° °
Gewicht: ca. 25 kg. Sollwertvorgabe ° ° °
Serielle Schnittstelle
Farbe: Blau RAL 5019, Deckbleche hellgrau. mit Datenausgabe hd s hd
Stromversorgung: 30 V DC, Uber externes Netzteil. Ethernet Schnittstelle N 5 5
Antrieb: Schrittmotor mit Linearantrieb. Echtzeituhr ° . °
Kraftaufnehmer: Messwertspeicher ° ° °
DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16-Bit AD-Wandler und Einzel- und Listenausgabe ° ° °
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Si Y Notstoppschalter und Klemm-
icherheitseinrichtungen S "
Auswertung: schutzfunktlop im Schnellr_ucklauf
e Unterschiedliche Softwareausstattung siehe Tabelle. Prifgeschwindigkeit 50/ 250/3 oo/ Enr;s_'éeélémr Enr;s_'éeélémr
e  Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus. Gerate bis 1.000 N mm/min mm/min mm/min
¢ Interne Messrate ca. 10.000 Hz. - o 50/75/100/ | Einstellbar | Einstellbar
e Tara-Abgleich, Nullpunktkorrektur. greurfé;teg %%Vg'rrlld'gke't 400 5-400 5-400
e  Optische und akustische Uberlastanzeige. : mm/min mm/min mm/min
e  Sollwertvorgabe mit optischer und akustischer Meldung. | | Toleranz Priif- 0-100 101-400 401 -800
.. - . i . mm/min mm/min mm/min
o Passwort-geschutztes Men fiir Parametereinstellung geschwindigkeit < 1.000 N +<1% +<39% +<5%
und Justierung; . B_ 100 — — _
e Einzel- und Listenausgabe iiber serielle Schnittstelle; Toleranz Prif- mm/min 101 - 400 mm/min
e Echtzeituhr fiir Ausdruck mit Datum und Uhrzeit. geschwindigkeit 3.000 N +<1% t=3%
Anzeige und Bedienung: Zug/Druck Umstellung [Ricklaufgeschwindigkeit muss
QVGA-TFT-Touchscreen 5,7°, ca.115x86 mm mit LED , hoher sein als Prifgeschwindigkeit
Hintergrundbeleuchtung, 370x240 Pixel, LCD Update Rate: 60 Lastschllttenhub Max. 150 mm
Hz. Alle Eingaben und Betitigungen werden (ber den || Messwertspeicher (max. 100 4.000 4.000
Touchscreen getatigt. Ubersichtliche Anzeige der jeweiligen | | SPeicherbare Messungen) i i
Betriebszustande. Einstell-/ Systemebenen mit Passwortschutz. Bruchstoppfunktion - o o
; . Zyklustest - ° °
Schnittstelle: Kraftvorwahl fur nicht zer-
RS232C einstellbar 1.200 - 38.400 Baud, 7/8 Datenbits, 1/2 .. . - ° °
Stoppbits, Paritat: g/u/k. Anschluss Sub-D (15-pol.) storende Prufung
’ ' ' 1| Halten unter Last mit Wahl 0-220sec | 0-220sec
Zusatzlich bei Modell ETM-A und ETM-M (fur Details siehe nach Zeit bis Zerstérung - ° °
nebenstehende Tabelle): nach Zeit zurlick (Endlage) ° [
e Prufgeschwindigkeit frei einstellbar. Kraft-Weg-Messung - - L
e Kraftvorwahl: 10-100% der Gerate-Nominallast Wiederholungspriifung ) o o
e  Bruchstopp-Funktion: Automatischer Stopp und zwischen zwei Positionen
Rucklauf bei Priflingsbruch. Software Haltezeit bis
e  Zyklus-Dauer-Funktion: Lastschlitten fahrt zwischen 2 max. 2.000 sec. ) ) °
End-positionen hin und her. Software Wiederhol- ) ) o
e Das Modell ETM-M verfligt zusatzlich Uber eine prifung Kraft
Prazisions- Langenmesseinrichtung. Software Webserver o o o
Softwareupdate auf ) )
.. . ETM-A
Zubehor/Optionen: Firmware Update ° ° °
Mini-Tischdrucker DPN o o o

- Mini-Tischdrucker inklusive Datenkabel — nicht lieferbar _*
- Kontrollsystem KMG
- PC Software mavStat, mavSTATIlight und mav DataEx,
mavGraph fur ETM-M, macCALIB in Verbindung mit KMG
- Maschinen Firmware Update kostenlos durch Anwender
- Weiteres Zubehor gemaf Katalog oder auf Anfrage

o optional Aufpreis * e Standard
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Testing Technics

Grundinformationen:

B Neu konzipierte Modellreihe fiir Zug- und Druckkraftmessun-
gen mit hoher Messgenauigkeit und neuem vereinfachten
Bedienkonzept in robuster Bauweise.

B Lieferbar sind 3 unterschiedliche Varianten (siehe umseitige
Tabelle).

B Tester mit Motorantrieb fiir genaue und zuverldssige
Prifungen im Priflabor, in der Produktion und Qualitats-
sicherung.

B Verwendbar z. B. fir Prifungen an konfektionierten Zulei-
tungen, Steckern, Bauteilen und keramischen Werkstiicken
sowie flir Zug- und Druckkraftprifungen in der Material-
prifung.

B Zuschaltbarer Passwortschutz zwischen Bedien-und Einrich-
tungsebenen. Besondere Bediensicherheit fir den Einsatz in
Prifprozessen auf anderen Kontinenten.

B Anzeige und Bedienung uber QVGA-TFT-Touchscreen-
Display mit Pictogrammen, ca. 115x86 mm (5,7%) mit LED-
Backlight und einer LCD Update Rate von 60 Hz.

B Neu entwickelter wartungsfreundlicher Antrieb.

B Optimierter Staubschutz an der Motorschlittenfihrung.

B Hohe interne Messrate und hohe Auflésung zur Gewahrlei-
stung einer hohen Messgenauigkeit.

W Tara-Abgleich.

B Sollwertvorgabe mit akustischer Warnung (ausschaltbar) und
Farbanderung der Anzeige.

W 2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des
messenen Kraftwertes einer Messung,
- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige.

héchsten ge-

B Messwertspeicher mit Zahler.

B Setup Einstellungen Uber unterschiedliche Bildschirmseiten
mit Passwortschutz erreichbar.

B Serielle- und Ethernetschnittstelle fir die Datenausgabe.

m Optische und akustische Uberlastanzeige.

B Not-Stopp-Funktion bei Widerstand im schnellen Riicklauf.

B Abschirmung des gesamten Gerates gegen

elektromagnetische Strahlung. (Handybeeinflussung)

B ETM Tester haben je nach Modell konstante oder variabel
einstellbare Prifgeschwindigkeiten mit Zustandsanzeige.

B Universelle Schnellwechselhalterungen fir die Werkzeug-
aufnahme.

W Schnittstelle flr PC-Software mavSTATight, mavSTAT,
mavDataEX und mavGraph (nur ETM-M), mavCALIB (fir
Kalibrierungen in Verbindung mit einem KMG)

Lieferibersicht ETM-F * ETM-A * ETM-M:

Anzeige- .
Code bereich [N] Auflésung [N]
600 0 - 6000 0,6
1000 0-10000 1,0
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Motorische Tester Modelle ETM-F/A/M
® Anzeigebereiche 0-6000 N, 0-10000 N

® Motorantrieb mit unterschiedlichen Prifgeschwindigkeiten
® Bediensicherheit durch Passwortschutz

Modell ETM 600 /
6.000 N mit SHA-40
& SG 90

Modell ETM 600 /
6.000 N mit SHA-40
& WW-MAK

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Spannglocken SG 90

Schnellspannhalter ~ SHA-40

Wechselwerkzeug WW-MAK

Steckleiste SL-BAT fiir Batteriekabelverbinder
Wellenspanner WS

Kabelspanner ESP 50

Weitere Werkzeuge und Spezifikationen gemafR Katalog.
Kundenspezifische Sonderwerkzeuge fertigen wir auf Anfrage.
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mv Motorische Tester Modelle ETM 600 / 1000
® Technische Daten

Pri'lfteehnik® ® Sonstiges Zubehor

° . . .
Yesting Technics Unterschiede zwischen Software Versionen F/A/M
Technische Daten: Ausstattung ETM-F | ETM-A | ETM-M
_ Mess- und Antriebssystem Zug- und Druck-Messungen
] ) Anzeigebereich (nach Typ) 6.000/10.000 N
:‘A”%eme'”? ieze'Ch”U”Ig_i_M Messwertauflésung 10.000 Schritte
odelibezeichnung: Relative Anzeigenab- .
Anzeigebereiche: 0 - 6.000/10.000 N. weichung im Mgessbereich < £0.25% vom Messwert +/ 1digit
Lo . Anwendungsbereich 10-100% der Nominallast
Belastungseinrichtung 6.000 N/ 10.000 N Nominallast Betriebsarten Roll- und Spitzenwertmodus
Kapazitat: 0 -6.000/10.000 N. TFT-Touch-Screen 5.7
Abmessungen: B x T xHca.240 x 725 x 192 mm. Bedienung und Anzeige mit LED-Backli ht’
Gewicht: ca. 37 kg. Auto. Nullpunktkorrektur ° ° °
Farbe: Blau RAL 5019 , Deckbleche hellgrau. ;a:f"Agg'e'Chb . . .
Stromversorgung: 30 V DC, Uber externes Netzteil. So Wﬁ \éorr?a‘ttet i
Antrieb: Schrittmotor mit Linearantrieb. erielle scnnitistefie ° ° °
mit Datenausgabe
Kraftaufnehmer: Etherngt Schnittstelle - o o
DMS-Lastmesszelle mit integriertem 16-Bit AD-Wandler und Echtzeituhr _ hd hd hd
konfigurierbarem Microcontrollersystem. Messwertspeicher ° ° °
Einzel- und Listenausgabe ° ° °
Auswertung: o . Sicherheitseinrichtungen Notstoppgchglter und Kle_.mm-
¢ Unterschiedliche Softwareausstattung siehe Tabelle. schutzfunktion im Schnellriicklauf
e Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus. Priifgeschwindigkeit 50/7255/8 00/ Elr;stze;?ar Elr;stzeggar
e Interne Messrate ca. 10.000 Hz. Gerate 6.000 N mm/min mr;llmin mr;llmin
*  Tara-Abgleich, Nullpunktkorrektur. " S, 50/75100/ | Einstellbar | Einstellbar
e  Optische und akustische Uberlastanzeige. Prifgeschwindigkeit 250 5.250 5.250
«  Sollwertvorgabe mit optischer und akustischer Meldung. | | Gerat 10.-000 N mm/min mm/min mm/min
o Passwort-geschitztes Men fiir Parametereinstellung Toleranz Priif- 0 - 100 mm/min 101 - 250
und Justierung; . , _ geschwindigkeit 6.000 N £<1% e
e Einzel- und Listenausgabe Uber serielle Schnittstelle; 1?)1_ 2500
e  Echtzeituhr fir Ausdruck mit Datum und Uhrzeit. Toleranz Pruf- 0 - 100 mm/min mm;min
geschwindigkeit 10.000 N +<1% +<39

Anzeige und Bedienung: . ] ) Zua/Druck Umstellun Ruicklaufgeschwindigkeit muss
QVGA-TFT-Touchscreen 5,7%, ca.115x86 m mit LED Hintergrund- g g hoher sein als Priifgeschwindigkeit

beleuchtung, 370x240 Pixel, LCD Update Rate: 60 Hz. Alle Lastschlittenhub Max. 150 mm

Eingaben und Betatigungen werden Uber den Touchscreen ;
getéatigt. Ubersichtliche Anzeige der jeweiligen Betriebszustinde. gﬂpeesicsz\r’]v:rrgzegllc\;/lheirsﬂgz n) 100 4.000 4.000
Einstell- und Systemebenen mit Passwortschutz. -
Bruchstoppfunktion - ° °
Schnittstelle: iyklustest e riah = ° 2
RS232C einstellbar 1.200 - 38.400 Baud, 7/8 Datenbits, 1/2 St?i‘f’%g”grufsr:;'c tzer- - . .
Stoppbits, Paritat: g/u/k. Anschluss Sub-D (15-pol.). -
PP 9 (15-pol) Halten unter Last mit Wahl 0-220sec | 0-220sec
Zusétzlich bei Modell ETM-A und ETM-M (fir Details siehe nach Zeit bis Zerstorung - ° °
nebenstehende Tabelle): nach Zeit zuriick (Endlage) ° °
o  Priffgeschwindigkeit frei einstellbar. Kraft-Weg-Messung - - °
e Kraftvorwahl: 10-100% der Gerate-Nominallast W'?dirh"'ung,sgr“f}i,“g ) . .
e  Bruchstopp-Funktion: Automatischer Stopp und éw:‘sc en :lwlel qsLllonen
Riicklauf bei Priflingsbruch. 0 ‘Wgrgooa tezeit bis ; ; °
e  Zyklus-Dauer-Funktion: Lastschlitten fahrt zwischen 2 gafx. - W_sec. ol
End-positionen hin und her. 9_1t:wareK |f<tader ol - - o
e Das Modell ETM-M verfligt zusatzlich Uber eine gﬂ:‘ ung \;\7 b
Prazisions- Langenmesseinrichtung. oftware Webserver aif o o
. : Softwareupdate ETM-A - -
Zubehdor/Optionen: Firmware Update D o o
Mini-Tischdrucker DPN o o o

- Mini-Tischdrucker inklusive Datenkabel

— nicht lief * ional Aufprei *
- Kontrolisystem KMG nicht lieferbar o optional Aufpreis e Standard

- PC Software mavStat, mavSTATlight und mav DataEx,

mavGraph fir ETM-M, macCALIB in Verbindung mit KMG
- Maschinen Firmware Update kostenlos durch Anwender
- Weiteres Zubehér gemaf Katalog oder auf Anfrage
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m Motorischer Tester Modell FTM
® ® Anzeigebereiche 0-50 N, 0-100 N, 0-250 N, 0-500 N,
Pruftechnik 0-1000 N, 0-2000 N, 0-5000 N, 0-10000 N

Yesting Technics ® Motorantrieb mit konstanten Prifgeschwindigkeiten

Grundinformationen:

B Digitale Tester flir Zug- und Druckkraftmessungen.

B Tester mit Motorantrieb fiir genaue und zuverldssige
Prifungen im Priflabor, in der Produktion und Quali-
tatssicherung.

m Verwendbar z. B. fiur Prifungen an konfektionierten Zulei-
tungen, Steckern, Bauteilen und keramischen Werkstlicken
sowie fir Zug- und Druckkraftprifungen in der Material-
prifung.

B Einfach zu bedienende und platzsparende Prifgerate.

B Anzeige und Bedienung Uber widerstandsfahigen Infrarot-
Touchscreen mit LCD-Punktmatrix-Display.

B Staubschutz an der Motorschlittenfiihrung.

B Hohe interne Messrate und hohe Auflésung zur Gewahr-
leistung einer hohen Messgenauigkeit.

W Tara-Abgleich.

Sollwertvorgabe.

2 Betriebsarten:

- Spitzenwertmodus mit Anzeige des hochsten ge-
messenen Kraftwertes einer Messung,

- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige. ETM 50 mit SG 80 und MK 8/A

Messwertspeicher.

Setup Mendi fiir die Einstellung interner Parameter. FTM 1000 mit SG 90 und SHA 40

Serielle Schnittstelle flr die Datenausgabe.

Uberlastanzeige.

Uberlastschutz der Lastmesszellen: 200% bis 2000% der

Nominallast in Abhangigkeit vom Bereich.

Thermischer Uberlastschutz.

Abschirmung des Kraftaufnehmers und AD-Wandlers gegen

elektromagnetische Strahlung. (Handybeeinflussung)

B Robuste Antriebseinheit.

B FTM Tester mit 3 konstanten Prifgeschwindigkeiten:
zwischen 5 und 600 mm/min bis 2.000 N Nominallast,
zwischen 5 und 300 mm/min bei 5.000/10.000 N Nominal-
last.

B Stabile und wartungsfreie Metallkonstruktionen.

B Universelle Schnellwechselhalterungen fiir die Werkzeug-
aufnahme.

m Schnittstelle flir PC-Software mavSTATIight und mavDATAex.

Lieferiibersicht FTM:

Aufnahme- und Spannwerkzeuge:

Anzeige- ; Spannglocken SG 40, SG 80, SG 90,

Code bereich [N] Auflédsung [N] Drehteller DT 88K, UNI-DT-2K

5 0- 50 0.01 Kabelspanner MK-8, DKS-20

10 0-100 0.02 Schnellspannhalter ~ KSH-6, KSP-8, SHA-12, DES-10,

25 0-250 0' 05 SHA-20, SHA-40, SHA-40-v

: mm-Lochlehre ML1 /ML2fir Kabelmantelaftfestigkeits-

50 0-500 0.1 prifungen

100 0-1000 0.2 Kammwerkzeug KW 1, KW 2

200 0-2000 0.5 Kurzspannzangen FSEL, KSEL

500 0-5000 1 Steckleiste SL-BAT fiir Batteriekabelverbinder
1000 0-10000 2 Weitere Werkzeuge gemaR Katalog.

Kundenspezifische Sonderwerkzeuge auf Anfrage.
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m Motorischer Tester Modell FTM
® ® Technische Daten
Priftechnik ® Zubehor

Testing Technics

Technische Daten: ‘

Modellbezeichnung: FTM
Anzeigebereiche: 0- 50/100/250/500/1000 N.

0- 2000/5000/10000 N
Messwertauflosung: ~ 4000/5000 Schritte, s. Liefertibersicht
Rel. Anzeigeabwei-
chung im Messbereich: < + 0.25 % vom Messwert £ 1 Digit.

Belastungseinrichtung FTM bis 2.000 N Nominallast:

Kapazitat: 0- 50/100/250/500/1000 N/2000N.
Abmessungen:  BxTxH ca. 116x520x124 mm.
Gewicht: ca. 12 kg.
Belastungseinrichtung FTM 5.000 bis 10.000 N Nominallast:
Kapazitat: 0- 5000/10000 N
Abmessungen:  BxTxH ca. 176x636x190 mm
Gewicht: ca. 40 kg.
Konstruktion: wartungsfreie Metallkonstruktion.
Farbe: Blau und schwarz, eloxiert.
Lastschlittenhub: 150 mm.
Prifgeschwindig-
keiten: 50, 100, 600 (300) mm/min.
(max. Toleranz: + 3 %).
andere Geschwindigkeiten auf Anfrage.
Steuerung: Folientastatur-Bedieneinheit mit Ein-/Aus-
Schalter und 6 Tasten fur den Motoran- : ?
trieb, je 3 pro Prifrichtung fir die Priifge- . .
schwindigkeiten je nach Kraftbereich. =
Stromversorgung: 24/36 V DC, Gber externes Steckernetzteil. m"
Bedienmodus:  Manuell, Lastschlittenvorschub wéhrend el A e
Tastenbetatigung, Stopp beim Loslassen.
Antrieb: Schrittmotor mit Linearantrieb.
Einbau-Kraftmess-System AMS: Te'::o&‘:zarnd ﬂ
Kraftaufnehmer: ’, .,

DMS-Lastmesszelle Typ MWM 80108V mit integriertem 16 bit AD-
Wandler und RS485 Bus. Uberlastschutz bis 200%.

Kraftmessgerét: FTM 100 mit Spannglocke SG 80 und DKS 20
Abmessungen: BxTxH ca. 125x105x70 mm;

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus; . :
Interne Messrate: 10000 Hz; Zubehdr/Optionen:

Nullpunktkorrektur, Tara-Abgleich; o

Optische und akustische Uberlastanzeige; - Mini-Tischdrucker )

Sollwertvorgabe mit optischer und akustischer Meldung; - Datenlibertragungskabel fiir Druckeranschluss
Setup Menti fur Parametereinstellung und Justierung; - Datenlibertragungskabel fir PC-Anschluss
Messwertspeicher fiir 10000 Messwerte; - Kontrollsystem KMG

Einzel- und Listenausgabe (iber serielle Schnittstelle; - Weiteres Zubehtr gemé&R Katalog oder auf Anfrage.
Echtzeituhr fiir Ausdruck mit Datum und Uhrzeit. - PC Software mavStat und mav DataEx.

Sprache fiir Datenausgabe wahlbar: D, E, F. - Schutzhauben

Anzeige:

Hintergrundbeleuchtete LCD-Punktmatrix-Anzeige,

128x64 Pixel, 56,3x38,4 mm. LCD Update Rate: 5 Hz.

Eingabe/Bedienung:

Alle Eingaben und Betatigungen uber Infrarot-Touchscreen.

Schnittstelle:

RS232C einstellbar 1200-38400 Baud, 7/8 Datenbits, 1/2
Stopbits, Paritat: g/u/k. Anschluss: RJ45 (8-polig).
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m Motor-Priifstation Modell ATM
® Anzeigebereiche 0-50 N, 0-100 N, 0-250 N, 0-500 N,

Prﬁftechnik® 0-1000 N, 0-2000 N, 0-5000 N, 0-10000 N
Yesting Technics Motorantrieb fur definierte Prifgeschwindigkeiten
Grundinformationen: Lieferubersicht ATM:
B Elektronische Prifstation fir Zug- und Druckkraftmessungen mit Code Anzeige- Auflosung [N]
digitaler Anzeige und DMS-Kraftaufnehmer. bereich [N]
W Vielseitig verwendbare Prifstationen z. B. fur Zugkraftprifungen 5 0- 50 0.01
an gepressten, geschweilten oder geklebten Teilen wie 10 0- 100 0.02
Kabelschuhe und Steckverbinder an konfektionierten Zuleitungen 25 0- 250 0.05

fur die Elektro- und Kabeltechnik, fir Kabelmantel-

Haftfestigkeitsprifungen, fiur Aufsteck- und Auszugsprifungen, 50 0- 500 0.1

Scherkraftprifungen, Kabelbinder-Bruchpriifungen oder 100 0- 1000 0.2

Priifungen and Bauteilen und Keramiken. 200 0- 2000 0.5
m Einfach zu bedienendes und platzsparendes Priifgerat. 500 0- 5000 1
B Staubschutz an der Motorschlittenfiihrung. 1000 0- 10000 2

B Motorischer Antrieb des Lastschlittens mit einstellbarer Prif-
geschwindigkeit fur gleichmafige Priflingsbelastung.

m Prufkraftvorwahl z. B. fir nichtzerstérende Prifungen.

B Bruchstop-Funktion fir automatischen Stop und Ricklauf bei -
Priflingsbruch. + 985

B Dauerzyklus-Funktion und einstellbare Zeit-Haltefunktion.

B Hohe Messrate zur Gewahrleistung einer guten Messgenauigkeit
auch bei schwierigen Anwendungsproblemen.

B Anzeige und Bedienung des Mess-Systems dber wider-
standsfahigen Infrarot-Touchscreen mit LCD-Punktmatrix-Display.

B Bedienung des Antriebssystems Uber Folientastatur-Bedien-
einheit.
B Automatischer Nullpunktabgleich und Tara-Abgleich |‘
m Uberlastanzeige.
m Thermischer Uberlastschutz.
B Abschirmung des Kraftaufnehmers und AD-Wandlers gegen <l
elektromagnetische Strahlung. 44
B Robuste Antriebseinheit. —_
B 3 Betriebsarten: i) Wl
- Spitzenwertmodus mit Anzeige des hdchsten ge-
messenen Kraftwertes einer Messung und
- Rollmodus mit aktueller Messwertanzeige. otor - ° e
- Haltefunktion mit Timer 60/120/180 Sekunden mit an-
schlieRender zerstdrender oder nicht zerstérender Prifung
wahlbar. :
B Serielle Schnittstelle fir die Datenausgabe mit Einzel- und ATM 100 mit SG 80 und DKS-20/A
Listenausgabe der Messwerte.
B Messwertspeicher. .
B Echtzeituhr fir Protokollausgabe mit Datum und Uhrzeit. Aufnahme- und SpannwerkzeuQe'
B Setup-Menl fir die Einstellung interner Parameter.
m Universelle Schnellwechselhalterungen fiir den Werkzeugaufbau. Spannglocken SG 80, SG 80-v, SG 90
B Schnittstelle fir PC Software mavStatLight und mavDataEx. Universal-Drehteller  UNI-DT-2K, UNI-DT-2K-v
Kabelspanner MK-8, DKS-20
Schnellspannhalter KSH-6, KSP-8, KSP-16,
SHA-12, SHA-20, SHA-40
mme-Lochplatte ML1 fir Kabelmantelhaftfestig-
keitsprifungen
Steckleiste SL-BAT fiir Batteriekabel-
verbinder
Werkzeugsatz KLH fir Aufsteck- und Auszugs-
prifungen
Kurzspannzangen KSEL, FSEL
Bruchvorrichtung KPH fir Plattenmaterial

Weitere Werkzeuge gemaR Katalog.
Kundenspezifische Sonderwerkzeuge auf Anfrage.

ATM 50 mit SHA-20/M und SPA/ML1 fur
die Kabelmantel - Haftfestigkeitsprifung
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mv Motor-Priifstation Modell ATM
® Anzeigebereiche 0-50 N, 0-100 N, 0-250 N, 0-500 N,

Pl‘l"lftechnik® 0-1000 N, 0-2000 N, 0-5000 N, 0-10000 N

Yesting Technics ® Motorantrieb fur definierte Prifgeschwindigkeiten

| Technische Daten:

Modellbezeichnung: ATM

Anzeigebereiche [N]: 0 - 50/100/250/500/1000 N

0 - 2000/5000/10000 N.
Messwertauflosung: 4000/5000 Schritte, s. Liefertibersicht
rel. Anzeigeabweich-
ung im Messbereich: < £ 0.25 % vom Messwert + 1 Digit

Belastungseinrichtung:
Abmessungen: <2000 N: BxTxH ca. 116x520x124 mm;
5000 N:  BxTxH ca. 176x700x190 mm.

Gewicht: <2000 N: ca. 13 kg;

= 5000 N: ca. 40 kg.
Konstruktion: wartungsfreie Metallkonstruktion.
Antrieb: Elektromotor mit Linearantrieb.

Lastschlittenhub: 150 mm.

Prifgeschwindigkeit: einstellbar, < 2000 N: 5-600 mm/min.
25000 N: 5-300 mm/min.

(max. Toleranz: £ 2% F.S.)

Kraftvorwahl: 10-100% der Gerate-Nominallast.
Bruchstop-Funktion: Automatischer Stopp und Ruicklauf bei
Priflingsbruch.

Zyklus-Funktion:  Lastschlitten fahrt zwischen 2 End-
positionen hin und her.

Bedienung: Folientastatur-Bedieneinheit mit Ein-/ Aus-
Schalter und 6 Tasten fiir Start/ Stop, Schnellriicklauf, Zug,
Druck, Bruchstop und Zyklus.

Einstellung von Priifgeschwindigkeit und Kraftvorwahl tber die
Messsystem-Bedieneinheit.

ATM 500 mit Spannglocke SG 90 und Versorgungsspannung: 24 V DC, externes Steckernetzteil.
Schnellspannhalter SHA-40/A Einbau-Kraftmess-System AMS:
Kraftaufnehmer:

DMS-Lastmesszelle Typ MWM 80108V mit integriertem 16 bit
AD-Wandler und RS485 Bus. Uberlastschutz min. 200%.

Kraftmessgerét:

Abmessungen: BxTxH ca. 125x105x70 mm;

Anzeige:

Hintergrundbeleuchtete LCD-Punktmatrix-Anzeige,

128x64 Pixel, 56,3x38,4 mm. LCD Update Rate: 5 Hz.
Eingabe/Bedienung:

Alle Eingaben und Betatigungen Uber Infrarot-Touchscreen.

Auswertung:

Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus,
Haltefunktion mit Timer 60/120/180 Sekunden mit
anschliefender zerstérender oder nicht zerstérender Priifung.
Interne Messrate: 10000 Hz;

Nullpunktkorrektur, Tara-Abgleich; Uberlastanzeige;

= r5rr Prifkraftvorwahl;
Zubehor/Optlonen. Setup Meni fir Parametereinstellung und Justierung;

Messwertspeicher fir 10000 Messwerte;

- Mini-Tischdrucker DPN Einzel- und Listenausgabe Uber serielle Schnittstelle;
- Dateniibertragungskabel fiir Druckeranschluss Echtzeituhr fir Ausdruck mit Datum und Uhrzeit.

- Dateniibertragungskabel fiir PC-Anschluss Sprache fur Datenausgabe wahibar: D, E, F.

- Kontrollsystem KMG Schnittstelle:

- Schutzhauben RS232C einstellbar 1200-38400 Baud, 7/8 Datenbits,
- Weiteres Zubehor gemal Katalog oder auf Anfrage 1/2 Stopbits, Paritat: g/u/k. Anschluss: RJ45.

- Kundenspezifische Auswertungsprogramme und
Anpassungen auf Anfrage
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Digitales Kraftmessgerat Modell KMG
® Kraftmessgerat fir Zug- und Druckkraftprifungen

® Fir den mobilen Einsatz oder stationaren Einbau

® Als Referenzsystem zur Kalibrierung unserer Prifgerate

-

Kraftmessgerat KMG

Lieferbare Kraftaufnehmer
SM gem. Code-Liste.

Grundinformationen:

Das digitale Kraftmess-Gerat KMG ist ein handliches Kraft-
messgerat zum Messen von Zug- und Druckkréften oder
Gewichten. Das Kraftmess-System besteht aus dem Kraft-
messgerat KMG und einem separaten Kraftaufnehmer, der tber
eine Zuleitung und einem kleinen Kunststoffgehduse an das
KMG-Gerat angeschlossen wird. Die kleine Bauform er-
moglicht sowohl den mobilen Einsatz als auch den stationaren
Einbau, insbesondere auch an schwer zuganglichen Stellen.
Das System zeichnet sich durch eine hohe Mef3genauigkeit,
hohe Messwertauflésung und einfache Bedienbarkeit aus. Trotz
seiner kleinen Bauform bietet das Mess- und Auswerte-system
aulRerdem eine Vielzahl von Funktionen und Einstell-
moglichkeiten: Die Lieferung erfolgt mit einem 40° Tisch-
stander.

B Hohe MeRrate zur Gewahrleistung einer guten Mess-
genauigkeit auch bei schwierigen Anwendungsproblemen.
Gut bedienbares und lesbares Touch-Panel mit mehrfach
gesicherter Bedienebenen.

Tara-Abgleich.

2 Betriebsarten: Spitzenwert- und Rollmodus

einstellbare Vorwahlwerte.

Serielle Schnittstelle mit einstellbaren Parametern.
Messwertspeicher.

Setup-Men fir Parameter-Vorwahl.

Echtzeituhr fur Protokollausgabe mit Datum und Uhrzeit.

An ein Kraftmessgerat KMG konnen bis zu 8 Kraftaufnehmer
mit verschiedenen Kraftbereichen angeschlossen und im
Wechsel betrieben werden. Das Kraftmessgerat KMG erkennt
beim Einschalten automatisch den angeschlossenen Kraftauf-
nehmer und |adt die zugehdrigen, werksseitig programmierten
Parameter.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin
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Lieferibersicht KMG:

Code Anzeige- Auflésung
bereich [N] [N]
5 0- 50 0.005
10 0- 100 0.01
20 0- 200 0.02
50 0- 500 0.05
100 0- 1000 0.1
200 0- 2000 0.2
300 0- 3000 0,3
500 0- 5000 0,5
1000 0 - 10000 1

Technische Daten:

Modellbezeichnung: KMG

50/100/200/500/1000/2000/3000/
5000/10000 N.
Messwertaufldsung: 10000 Schritte, siehe Ubersicht
rel. Anzeigeabweichung: <+ 0.1 % F.S. + 1 Digit

KMG Gehéause:

Anzeigebereiche [N]:

Abmessungen: Bx T xHca. 1770x160x30 mm;
Gewicht: ca. 500 g;

Material/Farbe: Aluminium-Gehause eloxiert;
Kraftaufnehmer: siehe Beschreibung SM
Anschluss: Uber 15-pol. SUB-D-HD15 Stecker
Zuleitung: ca. 1 m (oder nach Spezifikation)

Mess-System:

Versorgungsspannung: extern 24 VV DC (Steckernetzteil)
Kunststoff-Adapterbox fir den Anschluss des Kraftauf-
nehmers SM kpl. mit allen Anschlissen.

Auswertung:

16 Bit AD-Wandler, konfigurierbares Microcontrollersystem,
Betriebsarten: Rollmodus und Spitzenwertmodus; Messrate
intern ca. 10000 Hz; automatische Nullpunktkorrektur;
Tara-Abgleich bis 25 % der Nominallast;

Uberlastanzeige optisch und akustisch;

Messwertspeicher fiir ca. 999 Messwerte;

Echtzeituhr mit Datum;

Setup-Menti fiir Parametereinstellung und automatische Jus-
tierung in verschiedenen Ebenen mit Passwortschutz.
Einzel- und Listenausgabe Uber RS232-Schnittstelle; 9pol.

Anzeige:
TFT-Touchscreen-Display, ca. 115x86 mm (5,7") mit LED
Hintergrundbeleuchtung, LCD Update Rate: 60 Hz.

Standfuf3:
Aluminiumbhalter fiir eine 40° Neigung des Bedienteils.

Schnittstelle:

RS232C 300-76800 Baud, 7/8 Datenbits, 1/2 Stopbits,

Paritat: gerade/ungerade/keine.
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mv Elektrischer Kraftaufnenmer Modell SM
® DMS Kraftaufnehmer in ,,S* -Profil

p"“.fteghn"'@) ® Einsetzbar in allen Bereichen der Kraftmesstechnik

Testing Technics

Grundinformationen:

Die Kraftaufnehmer der SM-Baureihe sind fir Zug- und
Druckkraftmessungen einsetzbar und werden in allen
Bereichen der Kraftmesstechnik eingesetzt. In Kombi-
nation mit dem Kraftmessgerat KMG oder unserem DKS-
USB steht eine leistungsfahige Messkette zur Verfligung.
Die Kraftaufnehmer werden anschlussfertig fir KMG oder
DKS-USB - System geliefert.

Die DMS-Kraftaufnehmer in "S"-Profil-Bauweise sind
elektromechanische Systeme, die ein zur eingeleiteten
Kraft exakt proportionales Ausgangssignal liefern. Der
Aufnehmer-Grundkdrper hat eine Struktur, die sich durch
eine aulerst hohe Steifigkeit und Stabilitadt auszeichnet.
Durch die prazise ausgearbeitete Form wird die
eingeleitete Kraft an definierten Stellen konzentriert. Der
Aufnehmer enthalt keine beweglichen mechanischen
Komponenten. Die auftretende Verformung des
Grundkorpers wird Uber auf dem Grundkorper ange-
brachte Dehnungsmessstreifen genau erfasst. Die Deh-
nungsmessstreifen sind innerhalb der Aufnehmer zu
einer Wheatston'schen Briicke zusammengeschaltet. Die
exakte Ausrichtung der Dehnungsmessstreifen ge-
wahrleistet, dass nur die langs der Aufnehmerachse ein-
wirkenden Krafte gemessen werden, wahrend Biege- und
Seitenlasten unterdriickt werden. Trotzdem ist zur
Erzielung optimaler Messergebnisse auf eine mdoglichst
exakte Einleitung der Krafte langs der Aufnehmerachse
zu achten, um Querkrafte zu vermeiden.

Zur Montage stehen an der Ober- und Unterseite der
Kraftaufnehmer je eine Gewindebohrung zur Verfiigung.
Beim Einsatz der Kraftaufnehmer sind entsprechende
MaRnahmen fiir die Uberlastsicherung vorzusehen.

| Technische Daten:

SM

Modellbezeichnung:

®

i T

{} -Achse

(3)

~

Messweg bei Nennlast:
Gewicht:
Anschlusskabel:
Uberlastschutz:
Bruchlast:

Linearitat-% Nennlast:
Nullsignal:

L/
®
®
Bereiche und Abmessungen:
Nenn- A B C D
Modell bereich | [mm] [ [mm] [ [mm]
[N]
SM 50 N 50 63,5 51 19 M6
SM 100 N 100 63,5 51 19 M6
SM 200 N 200 63,5 51 19 M6
SM 500 N 500 63,5 51 19 M6
SM 1000 N 1000 63,5 51 19 M6
SM 2000 N 2000 76,2 51 32 M12
SM 5000 N 5000 76,2 51 32 | M12
SM 10000 N 10000 76,2 51 32 | M12
Gemeinsame Spezifikationen
Nennbereich [N]: gem. Tabelle.
Ausgangssignal: 3 mV/V (nominal)
Briickenwiderstand: 350+3,5Q
Nullpunktbalance %: + 1,0 Ausgang
Versorgungsspannung: 15V DC max.

0,076-0,127 mm (je nach Typ)
ca. 200-300 g (je nach Typ)

4-Leiter mit Abschirmung, 1 m lang
+ 150 % vom Nennbereich
+ 500 % vom Nennbereich
+ 0,03-0,06 %
+ 1 % vom Nennbereich
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mv Allgemeine Informationen zur

prifeechnik® | Kontrolle von Prufgeraten

Testing Technics

Grundinformationen:

Alle Priifgerate werden im Werk mittels riickfiihrbarer Messmittel einjustiert und kalibriert. Uber die bei der werksseitigen
Prifung ermittelten Messgenauigkeiten gibt das der Lieferung beiliegende Prufzertifikat bzw. Werks-Prifzeugnis Aus-
kunft. Im Bereich der industriellen und wissenschaftlichen Messtechnik wird nicht geeicht. Industrielle und wissenschaft-
liche Messgréfen werden kalibriert. Der Begriff "Eichen" ist in Deutschland auf das gesetzliche Eichwesen beschrankt
und betrifft ausschlieBlich Prifungen nach dem Eichgesetz. Die Kalibrierung gibt Auskunft dartber, inwieweit der von
einer Messkette ermittelte Messwert mit dem entsprechenden richtigen Wert der MessgroRe (z. B. mit der Messgrofie
Kraft) Ubereinstimmt. Hierbei wird davon ausgegangen, dass ein Messmittel wahrend seines Einsatzes die festgelegten
Grenzwerte flr die Messwertabweichung nicht Giberschreitet. Dies ist bis zur nachsten Kalibrierung des Messmittels anzu-
nehmen. Voraussetzung hierflr ist, dass das Messmittel in der Zwischenzeit fachgerecht eingesetzt und behandelt wird.
Wir empfehlen eine regelmafige Kontrolle der Funktionstiichtigkeit und Anzeigegenauigkeit der Priifgerate. Die Intervalle
solcher Uberpriifungen richten sich u. a. nach dem Priifgerate-Modell, nach der Benutzungshaufigkeit des Geréates, den
Einsatzbedingungen sowie den individuellen Anforderungen der Prifmittelkontrolle des Kunden. Deshalb ist eine gene-
relle Aussage zum Kalibrierzyklus nicht méglich. Die Kontrollen kénnen entweder in unserem Werk durchgeflihrt werden
oder auch durch den Anwender vor Ort.

Fiir die beim Anwender periodisch durchzufiihrende Uberpriifung von Priifgeraten gibt es die Méglichkeit der Kalibrierung
mit einem digitalen Kraftmess-System und einem geeigneten Kraftaufnehmer. Ferner empfehlen wir eine regelmafige
Inspektion der Priifgerate in unserem Werk. Im Zuge solch einer Inspektion wird die Funktionstiichtigkeit der Gerate
Uberpruft, defekte oder verschlissene Teile werden repariert oder ausgetauscht und die Gerate werden werksseitig
einjustiert. Auf Wunsch kann auch eine werksseitige Kalibrierung erfolgen.

Anzeigekontrolle mit dem Kraftmess-System KMG:
Kraftaufnehmer Kraftaufnehmer

50 bis 1000 N 2000 bis 10000 N mit
mit Gabelképfen M6 Kugelaugenschrauben M12

Fir die Justierung und Kalibrierung von Priifgeraten der MAV PRUFTECHNIK
kann das Kraftmess-Gerat KMG mit den entsprechend geeigneten Kraft-
aufnehmern in den Messbereichen 50 bis 10.000 N verwendet werden. Dazu
notwendig ist ein entsprechender Satz Haltebdcke fir die Aufnahme des
Kraftaufnehmers auf dem jeweiligen Prifgerat, sowie bei Handhebelgeraten
ein Kraftbelastungsgerat KB 1000 zum Aufbringen einer definierten statischen
Prifbelastung.

Die Grundinformationen und technischen Daten des KMG Kraftmessgerates
entnehmen Sie bitte den Beschreibungen KMG und SM Kraftaufnehmer. An
ein Kraftmessgerat KMG koénnen beliebig viele Kraftaufnehmer mit verschie-
denen Kraftbereichen angeschlossen und im Wechsel betrieben werden.

Bei Nachbestellung einer einzelnen Lastmesszelle kann der Kunde vor Ort
die neue Lastmesszelle in das KMG einbuchen. Das Kraftmessgerat KMG
erkennt beim Einschalten automatisch den angeschlossenen Kraftaufnehmer,
zeigt ihn im Eréffnungsbildschirm an und |adt die zugehorigen Parameter.
Somit kann immer der fir den Anzeigebereich des jeweiligen Prifgerates
passende Kraftaufnehmer zusammen mit dem KMG Kraftmessgeréat als
Messkette verwendet werden.

Kraftmessgerat KMG

Bei Verwendung des KMG-Kraftmessgerates als Kontroll-Gerat wird der
Kraftaufnehmer je nach Kraftbereich mit Gabelkopfaufnahmen M6 oder
Kugelaugenschrauben M12 ausgestattet. Fir den Aufbau auf dem Prifge-
rat werden entsprechende Haltebocke HLT verwendet, zwischen denen die
Lastmesszelle montiert wird. Die Kalibrierung erfolgt durch den Vergleich
der Kraftanzeigen des KMG Kontroll-Gerates und des Priifgerates. Bei Prif-
geraten mit Spindel- oder Motorantrieb wird die Prifbelastung mittels des
jeweiligen Prifgerateantriebes aufgebracht.

Kraftaufnehmer Kraftaufnehmer
50 bis 1.000 N 2.000 bis 10.000 N mit
mit Gabelkdpfen M6 Kugelaugenschrauben M12

Bei Handhebelgeraten wird zum Aufbringen der statischen Prifbelastung
ein Kraftbelastungsgerat KB 1000 bendtigt.
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mv Allgemeine Informationen zur

pritcechnik® | Kontrolle von Prufgeraten

Testing Technics

Justierung und Kalibrierung von Prifgeraten mit dem Kraftmess-Gerat KMG:

Um eine optimale Justierung der Prifgerate durchzufihren, missen die Gerate mit der jeweiligen Gerate-Nominallast
belastet werden. Dies setzt voraus, dass die Gerate fiir die Dauer der Justierung mit einer definierten Last belastet
werden kénnen. Gleiches gilt fir die Kalibrierung der Prifgerate, wobei hierbei nicht nur die Nominallast eingestellt
werden muss, sondern auch entsprechende Zwischenstufen Uberpriift werden sollten, z. B. eine Uberpriifung des
gesamten Anzeigebereiches des Priifgerates in Schritten von 10 % der Gerate-Nominallast.

Im Falle der Gerate-Justierung und -Kalibrierung mit dem Kraftmessgerat KMG wird der jeweilige Kraftaufnehmer des
KMG zwischen Messpunkt und Gerate-Lastschlitten bzw. zwischen Messpunkt und einer geeigneten Belastungsein-
richtung (z. B. KB 1000) montiert. Hierfur werden entsprechende Haltebécke HLT verwendet, die eine Montage des
Kraftaufnehmers in der notwendigen Hoéhe ermdglicht. Die Prifbelastung des Gerate-Messpunktes Uber den
Kraftaufnehmer wird dann mittels des Prifgerateantriebs oder mit Hilfe der Belastungseinrichtung aufgebracht. Hierbei
muss sich das Priifgerat in der Betriebsart Rollmodus befinden. Bei der Kalibrierung werden dann die vom Prifgerat
angezeigten Werte mit den vom Kraftmessgerat KMG angezeigten Werten verglichen. Werden bei der Kalibrierung
Abweichungen festgestellt, die auRerhalb der geforderten Toleranzen liegen, muss das Prifgerat nachjustiert werden.
Bei den Digital-Geraten wird hierzu je nach Geratemodell das geratespezifische Justiermeni mit automatischer
Justierung verwendet. Die Angaben hiertiber sind der jeweiligen ausfiihrlichen Betriebsanleitung zu entnehmen.

Kontrollbeispiele mit dem Kraftmessgerat KMG

far Prufgerate CT 50, FT,FT-Touch, ET(S), EP, EP/LV, DIP bis far Prufgerate FTS, ETM, FTM, ATM, EPM, DIP/S, DIPM bis max. 1000 N
max. 1000 N

SMS50/100/250/500/1000 N

Kraftaufnehmer mit Belastungsgerat KB 1000

Kraftaufnehmer mit Haltebdcken HLT 100

Fir alle Motor Prufgerate mit Nominallast 2000 / 3000 N fur Motor-Prifgeréate mit Nominallast 5 kN/ 6 kN / 10 kN

Kraftaufnehmer mit Haltebdcken LB 1000

Kraftaufnehmer mit Halteb6cken LB 300
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&
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mv Software zur Datenverarbeitung
® DataEx

Pri‘lfteehnill® ® mavGRAPH

® mavSTAT & mavSTAT
Testing Technics ST

Allgemeine Informationen:

Einfache Einrichtung und Anwendung in Verbindung mit unseren Prifgeraten.

Software: Deutsche und englische Programmversion durch Sprachumschaltung.
Systemvoraussetzungen: lauffahig unter allen Windows-Systemen, Hardware unabhéangig.
Messwertiibernahme Uber serielle Schnittstelle fiir alle Geratetypen ab Baujahr 1995

|.u = - =leix]
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< Grimp 0,14 Messe e — %
DataEX 5 =
— et
Software zur Darstellung und Auswertung von Messwerten fiir ot oM 201 = ﬂJ By
Microsoft Excel™. e A ; 4
oo Sl ‘ -
B Einfach zu bedienen, schneller Datentransfer zu MS Excel™. O
m Informationen zu Datum, Uhrzeit, Bediener, Priifungsnr. etc. B im0
" . . Vakoet eoa | 2
koénnen hinterlegt werden und werden ebenfalls transferiert. o B
B Kontinuierliche Aufzeichnung von Messwerten ist ebenfalls i -
moglich.
B Messwerte werden tabellarisch dargestellt. R - e e
se| A 80O | Lz 0108 v [=ravee B «BOTmR 63
=IOl x
El
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76| E
474
4 |LIGHT :
) A 4701 3
B e /\! ¥ r\ /N\ X =]
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- o
Programm zur statistischen Erfassung von Messwerten | Lo
(Einzelwerte) in Verbindung mit MAV-Messgeraten. L L
a58 -
. . I . o
B Hinterlegung von Prifplanen, Kunden, Prifern. a0
m Statistik mit Berichtsansicht. i) [@5]
m Grafische Messwertdarstellung und Listung der Einzel- ’ E P e > -
messwerte.
B statistische Auswertung einer Messreihe (Min, Max,
Mittelwert,

Streubreite, Standardabweichung, CPK).

m Ubernahme der Werte in Excel-Tabelle und Ausdruck der
Werte mit fortlaufender Nummer, Datum, Zeit, Prifer.
Erweiterbar zu: Erfassung, Darstellung und Analyse von Kraft-Zeit-

Messungen (oder Kraft-Weg-Messungen) in einem
Verlaufsgraph.

m Hinterlegung von Priifplanen, Kunden, Prufern.

B Eingabe und Darstellung von Toleranzgrenzen.
u Regel!(arte. . . B Grafische Darstellung der Messergebnisse mit
B statistische Auswertung aller Messreihen (Min, Max, angepasster Darstellung.
Mittelwert, Streubreite, Standardabweichung, CPK) m Tabellarische Messwertdarstellung.
B bis zu 40 Messreihen in einem Graph-Fenster m Statistische Auswertung.
B Teilstatistik (nach Datum der Messung) m Datenbank.
B Datenbankfunktion. m Archivierung.
m_ Archivierung. m Protokollausdruck
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Software

mav

Prl“lftechnik®

Modellreih
Testing Technics OACHIEHIEN

Allgemeine Informationen:

® mavCALIB: Kalibrierung und Justierung von Test Stationen
® mavFIRMWARE: Update Programm fur die ETM und KMG

Verbindung mit dem PC Uber serielle Schnittstelle

Einfache Einrichtung und Anwendung in Verbindung mit unseren Prifgeraten.
Software: Deutsche und englische Programmversion durch Sprachumschaltung.
Systemvoraussetzungen: lauffahig unter allen Windows-Systemen, Hardware unabhéangig.

mavCALIB:

Software zur Kalibrierung und Justierung von MAV Priftechnik
Test Stationen.

B KMG und Lastmesszelle werden bendtigt.

B CT50. CGT. CGT-Touch, FT/FTS, FT-Touch, FTM, ATM,

MPM, ETM-F/A/M, DIPM, EP, EPM konnen kalibriert /

justiert werden.

Anwendung durch den Benutzer vor Ort.

Anwenderfreundliche Benutzeroberflache.

Automatische Datenbanksicherung.

Hinterlegung firmenspezifischer Daten (Prifer, Anschrift

etc.) innerhalb der Software.

B Veranderliche Testparameter (Messunsicherheit,

Temperatur etc.).

Unterstltzende Hinweise und integrierte Betriebsanleitung.

B Vergleich von Messwerten der Test Station und des
Referenzgerates.

B Grafische Ausgabe der Messergebnisse und Evaluierung
anhand automatisch generierter Kennlinien.

B Urteile Gber Konformitat durch Drop-down Auswahl.

B Spezifikationsgrenzen farblich gekennzeichnet, werden bei
Anderungen angepasst.

B Ausgabe eines Priifzertifikats nach Beendigung der
Messung.

B Verwaltung von Zertifikaten im Archiv.

Zu kalibrierendes Gerét Referenzsystem

Abweichung

Kraftwert des zu Kraftwert des

kalibrierenden Geréts Referenzsystems
in Newton in Newton
0,083
Nr| ATM | KMG-Touch|Abweichung| -
1 100,250 100,333 -0,083 St g =

Newton

2 200250  200.250 0,000
300167 300250 0,083

Néchste Messung

4 400,00 o)
Bisher erfasste Messwerte der

Messreihe samt Abweichung Néchster anzufahrender

(rot = auBerhalb der Kraftwert Beenden der
Spezifikation) Messung
Ablesen der anzu *

kalibrierendem Gerat und g 5 @

mavCALIB - Durchfiihrung des Kalibrierprozesses
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mavCALIB - Grafische Darstellung der Messergebnisse

mavFIRMWARE:

Software zur Aktualisierung der Firmware Version von ETM
Prifstationen und KMG Kraftmessgeraten.

B Durchfihrung des Firmware Updates vor Ort durch den
Systemadministrator.

m Kommunikation Uber serielle Schnittstelle.

m Hilfs-Hinweise leiten durch Installationsprozess.

MAV Firmware-Installation
BT ket e mav
MAV Priiftechnik GmbH 2015 o)
Made in Germany Priftechnik ™

ACRESY  Testing Technics

Baud
COM Port

Firmware-Version lesen

Kommunikationsmeldungen

mavFIRMWARE Kommunikationsfenster

5 mav
W,
<o

MADE IN

NRERMANY

PRODUCT




Werkzeuge

Priuftechnik

Testing Technics

WELTWEIT {5?(1) WORLDWIDE
SEIT 1962 SINCE 1962

MAV PRUFTECHNIK GmbH ¢« DE- 12047 Berlin

Kraftmessgerate - Priiffsysteme - Priifstationen

eMail: info@mav-germany.de ¢ Internet: www.mav-germany.de




ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge

. ® ® Werkzeuge in Standardausfihrung
Pruftechnik ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich

Testing Technics

Spannglocken SG 40, SG 80 (V), SG 90

Drehbare Spannglocken fiir Zugkraftpriifungen an
konfektionierten Zuleitungen mit Kabelschuhen,
Steckern, Rundkabelschuhen, etc.

SG 40:

40 mm Durchmesser, 6 Spannschlitze von 1,2 - 5 mm
Breite, max. Belastbarkeit: 500 N.

Verwendbar fir alle Handhebel Gerate bis 500 N.

SG 80: ' a0

80 mm Durchmesser, 8 Spannschlitze von 1,5-8 mm . be50 —0530 b2s

Breite sowie ein Schlitz mit 20 mm Breite und Halte- vees £ ; Handsferke
dorn mit Stufen 4, 6 und 8 mm. e b=2,0

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 2.000N.

SG 80 V:
Verstarkte Ausflihrung SG 80-V.
Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 3.000 N.

b=20,0

SG 90:

90 mm Durchmesser, 8 Spannschlitze von 1,5-15 mm
Breite sowie ein Schlitz mit 25 mm Breite und Haltedorn

mit Stufen 8, 12 und 16 mm und zuséatzlichem schwenk-
baren Sicherheitsdeckel.

Verwendbar flir Geréate aller Baureihen von 5.000-10.000 N.

Verwendung nur auf der
- Messpunktseite!

Drehteller DT 88K

Drehteller mit 80 mm Durchmesser und 8 verschiedenen
Halte- bzw. Spannaufnahmen z. B. fiir Aderendhiilsen,
Ringkabelschuhe, Flachsteckverbinder, etc.
Verwendbar fir alle Handhebel Gerate bis 500 N.

Auf Wunsch kdénnen auch kundenspezifische Aufnahmen
bzw. Halterungen, angefertigt nach Musterteilen, hergestellt
werden.

Verwendung nur auf der Messpunktseite !

Universal-Drehteller UNI-DT-2K

UNI-DT-2K

Universal-Drehteller mit 100 mm Durchmesser und 12
verschiedenen Halte- bzw. Spannaufnahmen z. B. fir
Aderendhilsen, Ringkabelschuhe, Flachsteckverbinder, etc.
Verwendbar fir alle Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

UNI-DT-2K-V
Verstarkte Ausfiihrung UNI-DT-2K-V.
Verwendbar fir alle Gerate aller Baureihen bis 2.000 N.

A

e\
i

Auf Wunsch kénnen auch kundenspezifische Aufnahmen
bzw. Halterungen, angefertigt nach Musterteilen, herge-
stellt werden.

/

Verwendung nur auf der Messpunktseite !
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ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge

. ® ® Werkzeuge in Standardausfihrung
Pruftechnik ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich

Testing Technics

Schnellspannhalter KSH 6

Schnellspannhalter zum Spannen von Draht und Kabel

mit stufenlos verstellbaren Spannbacken flir Spanndurch-
messer von 0-6 mm. Die Spanndurchmesser-Verstellung
erfolgt Uiber Kniehebel, die nach Lésen der seitlichen Fest-
stellschrauben Uber Exzenterbolzen genau eingestellt wer-
den kénnen. Die Kniehebel sind selbst-spannend, d. h., dass
bei ansteigender Belastung die Spannkraft ebenfalls zunimmt.

Verwendung auf der Messpunktseite: KSH-6/M !
Verwendung auf der Abzugsseite: KSH-6/A!

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Schnellspannhalter SHA 12

Schnellspannhalter zum Spannen von Draht, Kabel oder
Bandern mit stufenlos verstellbaren Spannbacken fir Spann-

durchmesser von 0-12 mm. Die Spanndurchmesserverstellung

erfolgt Uiber Kniehebel, die nach Ldsen der seitlichen Feststell- m
schrauben Uber Exzenterbolzen genau eingestellt werden
kénnen. Die Kniehebel sind selbstspannend, d. h., dass bei
ansteigender Belastung die Spannkraft ebenfalls zunimmt.

Verwendung auf der Messpunktseite: SHA-12/M !
Verwendung auf der Abzugsseite: SHA-12/A!

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

Schnellspannhalter SHA 20

Schnellspannhalter zum Spannen von Draht, Kabel oder
Bandern mit stufenlos verstellbaren Spannbacken fiir
Spanndurchmesser von 0-20 mm. Die Spanndurchmesser-
verstellung erfolgt iber eine Zentralverstellung. Die Spann-
arme sind selbstspannend, d. h., bei ansteigender Be-
lastung nimmt die Spannkraft ebenfalls zu.

Verwendung auf der Messpunktseite: SHA-20/M !
Verwendung auf der Abzugsseite: SHA-20/A !

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen von 1.000 bis 3.000 N.

Schnellspannhalter SHA 40

Schnellspannhalter zum Spannen von Draht, Kabel, Draht-
seilen oder Bandern mit stufenlos verstellbaren Spannbacken
fir Spanndurchmesser von 0-40 mm. Die Spanndurchmesser-
Verstellung erfolgt tiber eine Zentralverstellung. Die Spann-
arme sind selbstspannend, d. h., bei ansteigender Belastung
nimmt die Spannkraft ebenfalls zu.

Fir Kabel mit feinen Kupferleitern sind Spannbacken mit
doppelter Zahnung lieferbar, wodurch ein Reil3en der Leiter
vermieden wird!

Verwendung auf der Messpunktseite: SHA-40/M !
Verwendung auf der Abzugsseite: SHA-40/A !

Feine Spannbacken auf Anfrage !

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen von 5.000 bis 10.000 N.
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ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge

. ® ® Werkzeuge in Standardausfihrung
Pruftechnik ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich

Testing Technics

Schnellspannhalter KSP 8 und KSP 16

Schnellspannhalter zum Spannen von Draht, Kabel, Drahtseilen
oder Bandern mit 2 parallel spannenden Backen. Der Spann-
durchmesser beim KSP-8 betragt 0-8 mm, beim KSP-16

0-16 mm. Der Schnellspannhalter wird mittels eines seitlichen
Hebels zentral gedffnet, die Spanndurchmesser-Verstellung
erfolgt dadurch automatisch. Die Spannarme sind selbst-
spannend, d. h., dass bei ansteigender Belastung die Spann-
kraft ebenfalls zunimmt.

Verwendung auf der Messpunktseite: KSP-8-16/M
Verwendung auf der Abzugsseite: KSP-8-16/A

KSP-8 verwendbar fiir Gerate aller Baureihen bis 1.000 N;
KSP-16 verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 3.000 N.

Mini Kabelspanner MK 8

Selbstklemmender Mini-Kabelspanner fir Zugkraftprifungen
an Kabeln, Zuleitungen, etc.. Spannbereich 0-8 mm.

Der Prifling wird zwischen Exenterrolle und Spannbacke
eingelegt und mit Hilfe der Exenterrolle vorgespannt. Bei
zunehmender Belastung erhéht sich automatisch der Klemm-
druck. Keine Durchmesserverstellung notwendig.

Verwendung auf der Messpunktseite: MK-8/M
Verwendung auf der Abzugsseite: MK-8/A

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Kabelspanner DKS 20

Selbstklemmender Kabelspanner fiir Zugkraftprifungen an
Kabeln, Zuleitungen, etc. Spannbereich 0-20 mm.

Der Prifling wird zwischen den 2 Exzenterrollen eingelegt
und mit Hilfe des Hebels an der einen Exzenterrolle vorge-
spannt. Bei zunehmender Belastung erhéht sich automatisch
der Klemmdruck. Die Exzenterrollen verstellen sich gleich-
mafig. Keine Durchmesserverstellung notwendig.

Verwendung auf der Messpunktseite: DKS-20/M
Verwendung auf der Abzugsseite: DKS-20/A

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 3.000 N.

Kabelspanner ESP 20/30/50

Exzenter-Kabelklemmwerkzeug flur Kabel mit feinen
Litzen/ weichem Kabelmantel.

Durchmesserverstellung durch Versetzen des Klemm-
Bocks von 8 - 16 mm.

Verwendung auf der Abzugsseite.

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen
von 5.000 bis 10.000 N.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

MADE IN

NERMANY

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de
Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.




ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge

® Werkzeuge in Standardausfuhrung

I'l'l"lftechllill® ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich
Testing Technics

Exzenterspanner DES-10

Exzenter-Spanner fir Draht, Lackdraht, Kabel, Drahtseile etc.
Uber die Exzenterrolle wird eine bewegliche Klemmbacke
gegen eine feststehende Klemmbacke gefahren. Die Zwei-
teilung der Klemmbacken mit vorderer und hinterer Backen-
halfte mit Zwischenraum gewahrleistet das Spannen auch
von harten und glatten Drahten, ohne eine Fehlbruchstelle

Zu erzeugen.

Verwendung auf der Messpunktseite: DES-10/M
Verwendung auf der Abzugsseite: DES-10/A

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 1.000 N. R

Seilspannwerkzeug VW 70

Selbstspannendes Draht- und Seilspannzeug. Das zu
prifende Material wird zwischen dem beweglichen,
kleinen halbrunden Spannblock und dem grofien
halbrunden Wickelblock eingelegt und dann erst um
den kleinen, anschlieRend um den groRen Wickelblock
gewickelt.

Verwendung auf der Messpunktseite: VW 70/M
Verwendung auf der Abzugsseite: VW 70/A

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

Exzenter-Spannbacke VW 80

Spannwerkzeug fiir Zugkraftpriifungen an feinen Drahten,
Faden, Magnetban-dern, Folienstreifen, Klebestreifen etc..

Der Prifling wird zwischen die beiden Spannbacken ein-
gelegt und mit Hilfe der Exzenterrolle gespannt.

Verwendung auf der Messpunktseite VW 80/M
Verwendung auf der Abzugsseite: VW 80/A

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Spann- und Haltewerkzeug SL-WW

Spann- und Haltewerkzeug fir die Priifung von Schweil-
oder Crimpverbindungen an EURO- oder SCHUKO-Stecker-
teilen.

Verwendung nur auf der Messpunktseite: SL-WW
Verwendbar fir Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

Auf Wunsch kdnnen auch
kundenspezifische Aufnahmen
bzw. Halterungen, angefertigt
nach Musterteilen, hergestellt
werden.
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ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge

® Werkzeuge in Standardausfuhrung

Pl‘l"lftecllllill® ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich
Testing Technics

Fein-Spannzange FSEL

Spannzange fur kleine oder schwer greifbare Teile wie
z. B. feine Drahte, Bander, elektronische Bauteile oder
fur die Prifung an schwer zuganglichen Stellen.

Verwendung auf der Messpunktseite: FSEL/M
Verwendung auf der Abzugsseite: FSEL/A

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Kurz-Spannzange KSEL

Spannzange fir kleine oder schwer greifbare Teile wie
z. B. feine Drahte, Bander, elektronische Bauteile oder
fur die Prifung an schwer zuganglichen Stellen.

Verwendung auf der Messpunktseite KSEL/M
Verwendung auf der Abzugsseite: KSEL/A

KSEL/M

Max. Belastbarkeit KSEL: 500 N. Gewicht ca. 0,8 kg

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Feinspannzange FSZ

Konzipiert fur sehr kleine oder schwer greifbare Teile wie
z. B. feine Drahte, Bander, elektronische Bauteile oder
fur die Prifung an schwer zuganglichen Stellen.

Verwendung auf der Abzugsseite

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 250 N.
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Ring-Priufwerkzeug RP

Geteilter Aufnahmedorn fur Gummi-, Kunststoff- oder Schmuckringe.

Abgestuft mit Durchmessern 14 mm und 24 mm. Durch verstellen der Spaltbreite
kann der Durchmesser verandert werden. Auf Anfrage auch mit kundenspezifischen
Durchmessern erhaltlich.

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Aufnahmewerkzeug ADE

Aufnahmewerkzeug zur Priifung von Aderendhiilsen.
Das Aufnahmewerkzeug ADE verfiigt iber zwei durchmesserverstellbare Spann-
klingen, welche zwischen die Endhlilse und den Kabelmantel greifen kdnnen. Sie
sind im Bereich von 0 mm bis 8 mm stufenlos verstellbar und somit fur sdmtliche
Kabelquerschnitte nutzbar.

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Werkzeugsatz CB

Werkzeugsatz zur Messung der Klebe-/Abrollkraft von Klebebandrollen

mit einer max. Bandbreite von 25 mm. Die Bandrollen werden horizontal
aufgenommen. Der Kern der Klebebandrolle wird auf einem kugelgelagerten
Ablaufkonus (fir Kerninnendurchmesser 38,5 + 2 mm) gelagert.

Das Ende des Klebebandes wird mit einer vertikal angeordneten
Spannbacke VW 25 oder einem anderen geeigneten Spannwerkzeug
gespannt und von der Klebebandrolle abgezogen.

Ablaufkonus

Verwendbar fir Gerate .
aller Baureihen bis 500 N. VW 25 vertikal

Seilspannwerkzeug VW 10

Seilspannzeug fir feine Drahte, Faden, Kordel etc.

Das Priifmaterial wird einfach in den Haltedorn
eingelegt und mehrfach um die Spule gewickelt.

Verwendung auf der Messpunktseite: VW 10/M
Verwendung auf der Abzugsseite: VW 10/A

Verwendbar flr Gerate aller
Baureihen bis 500 N.
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Selbtsklemmende Spannbacke VW 25

Selbstklemmende Exzenter-Spannbacke fur Flachproben
aus Gummi, Kuststoff, Kautschuk etc..

Spannbreite: 25 mm (auch in anderen Spannbreiten erhaltlich).

Verwendung auf der Messpunktseite: VW 25/M
Verwendung auf der Abzugsseite: VW 25/A

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Auf Wunsch kénnen auch kundenspezifische Aufnahmen
bzw. Halterungen, angefertigt nach Musterteilen, hergestellt
werden.

Klemmbacke VW 30

Klemmbacke flir Zugversuche an Flachproben wie Papier, Pappe,
Bander, Folien, Kunststoffe, Verpackungen etc.

Standard-Spannbreite: 30 mm.
Auch in anderen Spannbreiten erhaltlich.

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Druckplatten VW 50

Druckplatten fir die Priifung von Federn, Tabletten Verpackungen etc.

Plattendurchmesser: 50 mm (auch in anderen GréRen erhaltlich)

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

KW-1 & KW-2

Die Kammwerkzeuge KW sind mit Schlitzen unterschiedlicher Breite versehen und sind
somit auch fir grofRere Priflinge wie zum Beispiel Kohleblrsten geeignet. Durch seitliches
Verschieben des Kammwerkzeugs in der Schnellwechselaufnahme kann der jeweils benotigte
Schlitz in Prifposition gebracht werden.

Kammwerkzeug KW 1:

Kammbreite: 100mm, Kamm-Hohe: 30mm,

6 Schlitze, Breite 3/4/5/6/7/8 mm, Schlitztiefe: 26mm
Kammwerkzeug KW 2:

Kammbreite 100 mmm, Kamm-Ho6he: 20 mm, ‘ =
6 Schlitze, Breite 1,2/1,6/2/2,5/3/4 mm, Schlitztiefe: 19 mm KW-1

Verwendbar fir Gerate bis 2.000 N, fiir hdhere Kréafte nur auf Anfrage.
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Steckleiste fiir Batteriekabelverbinder SL-BAT

Die Steckleiste SL-BAT verfligt in der Standardausfiihrung iber
7 Aufnahmen fiir Batteriekabelverbinder gemaR nebenstehender Abbildung.

Der SL-BAT ist ein Wendewerkzeug, d.h., zur Benutzung der beidseitig
angeordneten Aufnahmen kann der SL-BAT um 180° gedreht werden.

Es kénnen auch Sonderaufnahmen, angepasst z. B. an kundenspezifische
Musterteile, angefertigt werden.

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 5.000 - 10.000 N.

Kabelbinder Stufenkonus KBS

Geteilter Stufenkonus fiur die Priifung von Kabelbindern.

Der Kabelbinder wird auf eine Stufe entsprechender Grofie des
geteilten Konus aufgespannt, wobei das Schloss seitwarts am
Spalt sitzen sollte. Zur Priifung des Kabelbinders wird mit Hilfe

des Lastschlittens des Priifgerates der geteilte Konus auseinander-
gefahren.

5 Abstufungen: 18, 38, 48, 68, 86 mm, wobei die
Durchmesser durch die stufenlose Langenverstell-
moglichkeit auch auf andere bendtigte Abmessungen
eingestellt werden kdnnen.

Verwendbar flr Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

Kabelmantel-Haftfestigkeitsprifung Lochlehre ML

Kabelmantel Haltefestigkeitsprifungen kénnen mit Hand- und Motorbetriebenen
Prufgeraten durchgefiihrt werden. Der Werkzeugsatz besteht aus einem héhen-
verstellbaren Aufnahmerahmen SPA (separat erhaltlich, eignet sich fir alle ML-
Modelle) und den mm-Lochlehren. Die Baugruppe wird auf dem Lastschlitten
der Priifmaschine montiert. Innerhalb des Rahmens Iasst sich die Lochlehre
seitwarts bewegen, sodass der jeweils bendtigte Bohrungsdurchmesser in
Position gebracht werden kann. Der abisolierte Teil des vorbereiteten Priflings
wird durch das Loch gesteckt und auf der Messseite mit einem Schnellspann-
halter fixiert.

Spezifikation ML1:
Bohrungsdurchmesser: 0,1 bis 10 mm, Abstufung 0,1 mm.
Spezifikation ML2:
Bohrungsdurchmesser: 10 bis 20 mm, Abstufung 0,5 mm.
Spezifikation ML3:
Bohrungsdurchmesser: 21 bis 30 mm, Abstufung 1,0 mm.

Abzugseitig verwendbar fiir Gerate aller Baureihen bis 500 N.
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Werkzeugsatz fur die Prifung von Kabelbinder-Spannpistolen KBP

Der Werkzeugsatz KBP dient der Uberpriifung der Anziehkraft von Kabelbinder-
Spannpistolen. Der Werkzeugsatz besteht messseitig aus einer Steckleiste mit 3
Dornen vom Durchmesser 12, 20 und 30 mm sowie aus einer Sonderaufnahme flr
die jeweilige Spannpistole zum Aufbau auf dem Prifgerate-Lastschlitten.

Aufnahmen fiir quasi jede beliebige Kabelbinderpistole fertigbar. Im Standardliefer-
programm befinden sich Aufnahmen firr die Spannpistolen: HellermannTyton MK 7,
MK 7HT, MK 7P, MK9, MK 9HT, MK3SP, MK3PNSP, MK 6PN sowie Panduit GS2B,
GS4H, GTS, PPTS. Die Kabelbinderpistole ist nicht Teil des Werkzeugs und muss
vom Anwender bereitgestellt werden.

ClipGunTester CGT
Erhaltlich flr alle Gerate bis 1.000 N. Clip Gun Tester Modell CGT & CGT-Touch

(siehe Abb. rechts) fiir die Durchfiihrung von Tests empfohlen.

Werkzeugsatz fur die automatisierte Prifung von Kabelbinder-Spannpistolen KBP-A

Der Werkzeugsatz KBP-A eignet sich fir die automatisierte
Uberpriifung der Anziehkraft von Kabelbinder-Spannpistolen
des Standardlieferprogramms (siehe oben, KBP). Er besteht
messseitig aus einer Dornen-Steckplatte (12,20 & 30 mm) und
abzugseitig aus der fixierten Spannpistolen-Aufnahme. Zudem
befindet sich auf dem Lastschlitten eine verfahrbare Mitnehmer-
rolle, Uber die der Abzugshebel der eingespannten Kabelbinder-
pistole ausgeldst wird.

THE FORCE TEST SO

Das KBP-A Werkzeug ermdglicht eine kontinuierliche und
gleichmaRige Prifung durch den elektromotorischen Antrieb
des Lastschlittens. Die Optionen Kraftvorwahl, Wegvorwahl
und Geschwindigkeitsvorwahl kdnnen eingestellt werden.

Das KBP-A ist nur fiir ETM-A und ETM-M
Gerate bis 1.000 N erhaltlich.

Das Werkzeugset beinhaltet keine Kabelbinderpistole.
Diese muss vom Anwender bereitgestellt werden.

B
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Bruchvorrichtung KPB

Bruchvorrichtung fur die Priufung von Keramikplatten,
Kunststoffplatten etc.

Der Werkzeugsatz besteht aus einem DruckstoRel
sowie einem hoéhen- und breitenverstellbaren Halte-
rahmen fir die Praflingsaufnahme.

A:Mefiseite
Moiaen ) Begitea -
varsteliborar
heffer Then

B abrugsaite
Druckstaiel fur oe
Zestoieny mr g Gaom
Hugaiprshit

Verwendbar fir Gerate aller Baureihen bis 1.000 N.

Aufsteck-/Auszugwerkzeug KLH

Aufsteck- und Auszugswerkzeug fiir die Messung von Aufsteck- und
Auszugskraften z. B. von Flach- und Rundsteckern, Antennensteckern u. a..

s
Der Werkzeugsatz KLH besteht aus einer Werkzeugaufnahme L
fur den Prifgerate-Lastschlitten mit Parallelfiihrung und verstellbarerer Rou(((em=kcm)))ys ]
Kraftfreilaufeinrichtung zur Vermeidung von messwertverfalschenden 4 g
Vorlasten beim Wechsel der Prifkraftrichtung Zug - Druck.

Auf dieser Werkzeugaufnahme werden entsprechende Aufnahme- bzw.
Spannwerkzeuge fur die jeweiligen Priflinge aufgebaut.

Verwendbar fiir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

Leiterplattenspannrahmen LSS

Werkzeugsatz bestehend aus Leiterplattenspannrahmen und
Schermechanismus fir die Scherkraftpriifung an elektronischen
Bauelementen auf Leiterplatten. Der Leiterplattenspannrahmen
setzt sich aus verstellbaren Aufnahmeschienen fir eine Seiten-
lange von ca. 10 bis 125 mm und eine Materialstarke bis ca.
3,5 mm zusammen.

Auf Wunsch kénnen auch Aufnahmerahmen

in Sondergrofie hergestellt werden. Der Schermechanismus verfligt
Uber eine vertikale Langsverstellung von ca. 140 mm und einen
héhenverstellbaren Lagerblock. Der Scherstift mit einer Klingen-
breite von 2,5 bzw. 6 mm ist doppelseitig einspannbar.

Verwendbar flir Gerate aller Baureihen bis 500 N.

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

MADE IN

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

NERMANY

PRODU




ma Aufnahme- und Spannwerkzeuge
® Werkzeuge in Standardausfihrung

Prﬁftechnik® ® Kurzbeschreibung, Verwendungszweck, Kraftbereich

Testing Technics

Wechselwerkzeug WW-MAK: Funktionsweise

Wechselwerkzeug

Grundplatte

Priuflingsaufnahmen

Das WW-MAK ist ein universell einsetzbares Werkzeug fir die Prifung von High Power Terminals & Connectors der
MAK 8 und MAK 12 Baureihen MAK8-Crimp, MAK8 Sonic Weld und MAK12 Sonic Weld. Seine Bauart ermdglicht durch
wechselbare Einsatze grundsatzlich auch das Prifen verschiedenster ultraschall-geschweildter oder gecrimpter Verbin-
dungen.

Grundsatzlich sind sowohl normale Abzugstests mit den speziell angefertigten Einsatzwerkzeugen, als auch Peeling-
tests im 90° Winkel durch einfaches Umstecken der Grundwerkzeugaufnahme maglich.

Positionier- / Einstellungsmadglichkeiten fir das WW-MAK

1. Abzugstest: Hebel befindet sich oben

2. Peelingtest: Werkzeug ist um 90° gedreht, Hebel befindet sich vorne.
(beim Peelingtest muss der Priifling eingelegt werden, bevor das Werkzeug tber die Dorne auf der
Bodenplatte positioniert wird).

1. Abzugstest 2. Peelingtest

A R .
e

%@  Grundplatte
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Der Prufungsablauf gestaltet sich folgendermafien:

Einsetzen und Befestigen der gewunschten Priflingsaufnahme im Werkzeug

Einsetzen des Priflings und SchlieRen der Andruckplatte

Messpunktseitige Befestigung des Werkzeugs in gewlinschter Position

Festziehen der Andruckplatte mit dem Knebelgriff

Prifling auf der Lastseite einspannen und Prifung wie gewohnt starten (SHA20/SHA40)

Wechselwerkzeug WW-MAK: Aufbau

Das WW-MAK Werkzeug wird messpunktseitig eingesetzt und ist dank des unten befestigten Prismen-Schiebers
kompatibel mit samtlichen Prifgeraten der MAV Priiftechnik GmbH ab 5.000 N.

Der Grundaufbau des WW-MAK gliedert sich wie folgt:

e Werkzeug — Grundplatte " e Priflingsaufnahme — gefraste Einsatzplatte )

o Werkzeug — AndruckplatEg @ e Priflingsaufnahme — Einsatz - Druckplatte ©
o  Werkzeug — Druckplatte

Zwischen die Druckplatte und die Andruckplatte wird die Priflingsaufnahme eingesetzt und kann, durch Losen der
Schraubverbindungen schnell und einfach ausgetauscht werden. Die Priiflingsaufnahme besteht ihrerseits ebenfalls aus
einer Grund- “ und einer Andruckplatte ©: mit jeweils prazise eingefrasten Aussparungen, fir einen stabilen Halt des
eingesetzten Priflings. Die Werkzeugaufnahmen sind immer als Paar dieser beiden Platten erhaltlich und speziell auf
eine bestimmte Priflingsform abgestimmt.

Neben den bisher erhaltlichen Aufnahmen fir MAK-Stecker kdnnen auf Kundenwunsch nach Bemusterung weitere
Aufnahmen gefertigt werden.

BN L L W .
‘..%Q&%}/ﬂ;b‘;r»&%” s L v Y
3
2
5
4
1

ok b

MAV PRUFTECHNIK GmbH D - 12047 Berlin

MADE IN

NERMANY

Sanderstr. 28 * Telefon (030) 693 10 53 * Telefax (030) 693 10 69 * eMail: info@mav-germany.de

Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten. S




mav Sonderwerkzeuge
® Ubersicht entwickelter Sonderwerkzeuge
l'rl"lftechnik® ® Anwendungsbeispiele
Testing Technics

Scherspanner fur Flachproben Aufnahmedorn fir Ringe
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Kabelbinderprifung: Prifung von Verarbeitungswerkzeugen (Spannpistolen)

Zugkraft von Verarbeitungswerkzeugen:

Die Prifung von Kabelbinder-Spannpistolen dient der Ermittlung der Zugkraftwerte der Verarbeitungswerkzeuge und
der Gewahrleistung der Qualitdt der Verarbeitungswerkzeuge. Die Zugkraftwerte kénnen bei den meisten Verarbei-
tungswerkzeugen eingestellt werden und sollten in regelmaBigen Intervallen tberprift und gegebenenfalls nachjustiert
werden. Bei der Prifung von Verarbeitungswerkzeugen (Kabelbinder-Spannpistolen: z. B. HellermannTyton MK 7, MK
9, MK3PNSP, etc.) ist zu beachten, dass auf die Einhaltung eines standardisierten Prifablaufs und auf gleiche
Prufbedingungen geachtet wird. Generell spielt die Geschwindigkeit des Abschneidens, die Position des
Verarbeitungswerkzeuges zum Kabelbinder, der Zustand der Verschleifdteile im Verarbeitungswerkzeug und der
Zustand des Kabelbinders eine elementare Rolle bei der Ermittlung von Zugwerten. Es sollten daher die Empfehlungen
des jeweiligen Herstellers beachtet werden.

Die hier beispielhaft aufgefihrten Anzugswerte sind daher nur als Richtwerte zwecks Beschreibung der Prifmethode zu
verstehen und dienen ausschlief3lich zur allgemeinen Information. Die Einstellung des Anzugswertes eines Verarbei-
tungswerkzeuges kann mit Hilfe des hier beschriebenen Prifaufbaus erfolgen. Als Richtwert fiir die Zugkraft wird z. B.
von der Firma HellermannTyton die halbe Mindesthaltekraft des Kabelbinders verwendet. Bei der Mindesthaltekraft
handelt es sich um die Kraft, welcher der Kabelbinder mindestens stand halt, bevor er rei3t oder sich verstreckt (siehe
auch "Ermittlung der Mindesthaltekraft"). Bei der Berechnung der korrekten Zugkraft des Verarbeitungswerkzeuges wird
daher folgende Richtformel benutzt:

empfohlene Zugkraft = %% « Mindesthaltekraft.

Dieser Zugkraftwert kann nattrlich nach oben oder unten auf den entsprechenden Einsatzfall abgestimmt werden. Er ist
nur ein Richtwert und kann von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich sein.

Prufaufbau fur die Ermittlung der Anziehkraft der Kabelbinder-Spannpistole

Der Werkzeugsatz KBP dient der Uberpriifung der Anziehkraft von Kabelbinder-Spannpistolen. Der Werkzeugsatz be-
steht messseitig aus einer Steckleiste mit 3 Dornen vom Durchmesser 12, 20 und 30 mm sowie aus einer Sonderauf-
nahme fir die jeweilige Spannpistole zum Aufbau auf dem Priifgerate-Lastschlitten.

Zur Prifung wird der Kabelbinder auf einen Dorn mit entsprechendem Durchmesser gesteckt und das Ende in die
Spannvorrichtung der Pistole eingelegt. Beim Betatigen des Spannhebels der Pistole wird der Kabelbinder zugezogen
und beim Erreichen der vorgewahlten Spannkraft abgeschnitten. Die gemessene Spannkraft wird vom Prifgerat ange-
zeigt.

Anstelle der messseitigen Dornaufnahme kann auch ein geeigneter Schnellspannhalter verwendet werden.

Die Werkzeugaufnahme ist fir den jeweiligen Spannpistolentyp ausgelegt. Aufgrund der vielfaltigen Spannpistolenmo-
delle mit unterschiedlichen Formen und Abmessungen gibt es keine universelle Pistolenaufnahme. Im Prinzip kénnen
Aufnahmen fir alle handbetatigten, elektrischen oder pneumatischen Spannpistolentypen hergestellt werden. Im Stan-
dard-Lieferprogramm verfligen wir u. a. Uber Aufnahmen der Spannpistolen HellermannTyton MK 7, MK 7HT, MK 7P,
MK9, MK 9HT, MK3SP, MK3PNSP, MK 6PN sowie Panduit GS2B, GS4H, GTS, PPTS.

Die Werkzeugsatze sind erhaltlich fur alle mav-Gerate bis 1000 N Nominallast mit parallelem Lastschlittenhub und
GAMA-Werkzeugaufnahmen. Als Gerat empfehlen wir unseren Clip Gun Tester Modell CGT.

f{
‘@ipsunhster CGT |
. ——

Werkzeugsatz KBP-MK 9 auf Clip Gun Tester CGT
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Kabelbinderprifung: Ermittlung der Mindesthaltekraft:

Grundinformationen:

Die Vielseitigkeit der mav-Prufgerate in Verbindung mit den geeigneten Spann-, Halte- und Prifwerkzeugen erméglicht
den Einsatz der Gerate bei den unterschiedlichsten Prifaufgaben in Forschung, Entwicklung, Qualitatsprifung und
Wareneingangsprufung. Die hier vorgestellte Sonderanwendung unter Verwendung eines kleinen Prufgerates Modell
CT 50 mit zwei verschiedenen Werkzeugsatzen fur die Kabelbinderprifung soll dies verdeutlichen.

Die technischen Daten des CT 50 Gerates entnehmen sie bitte dem CT 50-Datenblatt.

Die Prifwerkzeuge fir die Ermittlung der Mindesthaltekraft von Kabelbindern und zur Prifung von Kabelbinder-Verar-
beitungswerkzeugen sind fir alle mav-Prifgerate bis zu einer Nominallast von 1000 N erhaltlich.

Mindesthaltekraft von Kabelbindern:

Die Mindesthaltekraft ist ein entscheidendes Auswahlkriterium fir einen Kabelbinder. Sie sagt aus, wie belastbar ein
Kabelbinder ist. Bei der Mindesthaltekraft handelt es sich um die Kraft, welcher der Kabelbinder mindestens stand halt,
bevor er reilt oder sich verstreckt (sieche auch Ermittlung der Mindesthaltekraft). Diese Mindesthaltekraft wird in Uber-
einstimmung z. B. mit der Militarvorschrift MIL-S-23190E der USA (Military Specification and Standards) ermittelt. Hierin
sind die Prifbedingungen wie die Konditionierung der Priiflinge, der Aufbau der Prifapparatur, die Applikation des Bin-
ders auf einen geteilten Prifdorn und die Prifgeschwindigkeit genau festgelegt.

Aus der Mindesthaltekraft kann auch die Masse berechnet werden, mit welcher der Kabelbinder belastet werden kann.
Dieses leitet sich ab aus der Formel: (Mindesthalte)Kraft = Masse x Erdbeschleunigung.

Daraus resultiert: Masse = Mindesthaltekraft/Erdbeschleunigung mit Erdbeschleunigung = 9,81 m/s? ( gerun-det).
Bei einer Mindesthaltekraft von beispielsweise 225 N errechnet sich: Masse = 225 [N]/9,81 m/s? = 22,9 kg.

Das Prufverfahren zur Ermittlung der Mindesthaltekraft:

1. Der Kabelbinder wird auf einen geteilten Priifdorn mit einem geeigneten Verarbeitungswerkzeug befestigt, wobei das
Schloss seitwarts am Spalt des geteilten Dornes sitzen sollte (siehe Bild 1).

2. Zur Prifung des Kabelbinders wird der Dorn mit Hilfe des Lastschlittenantriebs des Priifgerates auseinander gefah-
ren (siehe Bild 2).

3. Ermittelt wird die Kraft, bei welcher der Kabelbinder reifl3t oder das Material zu flieken anfangt. Dieser Kraftwert wird
in der Einheit Newton [N] angegeben (siehe Bild 3).

Prifwerkzeug fur die Kabelbinderprifung: Kabelbinder-Stufenkonus KBS

Beim Kabelbinder-Stufenkonus KBS handelt es sich um einen geteilten Stufenkonus fir die Ermittlung der Mindest-
haltekraft von Kabelbindern in verschiedenen GréRen. Der Kabelbinder wird auf eine Stufe entsprechender Grolie des
geteilten Konus aufgespannt, wobei das Schloss seitwarts am Spalt des geteilten Dornes sitzen sollte.
Die Standardausfiihrung des KBS verfiigt Giber 5 Abstufungen mit Durchmessern von 18, 38, 48, 68 und 86 mm, wobei
die Durchmesser durch die stufenlose Langenverstellméglichkeit auf dem Lastschlitten des Priifgerates auch auf andere
Durchmesser eingestellt werden kdnnen.

Bild 1 _
Bild 2 l
Bild 3 Werkzeugsatz KBS auf C50 Prufgerat
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Service / Wartungshinweise

Priifteehnill®
Testing Technics

Im Rahmen von ISO 9001-Zertifizierungen sind unsere Prifgerate als Priifmittel eingestuft und unterliegen somit einer regelmafigen
Prifmitteliberwachung. Um die dauerhafte Funktion Ihres Messgerates dementsprechend dauerhaft zu gewahrleisten, empfehlen wir
die Beauftragung von regelmaRigen Wartungen und Kalibrationen, die wir als Hersteller gerne fir sie ibernehmen.

Den Kalibrationszyklus legen grundséatzlich Sie als Betreiber der Maschine fest. Dabei hangt die Zeitspanne zwischen zwei Prifungen
vom Typ der Prifmaschine, ihrem Erhaltungszustand und der Haufigkeit des Einsatzes ab. Wenn nicht anderweitig festgelegt, sollte
die Prufung in Abstanden von nicht mehr als 12 Monaten durchgefiihrt werden. Eine Prufung ist unbedingt dann durchzufiihren, wenn
der Aufstellungsort einer ortsgebundenen Prifmaschine gedndert wurde oder falls gréRere Reparaturen oder Justagen durchgefiihrt
wurden (Auszug aus ISO/DIS 7500-1:2014 - Zug- und Druckprifmaschinen - Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung).

Um Ihnen unnétige Wartezeiten zu ersparen, bitten wir Sie, bei Beauftragung mit unserer Serviceabteilung einen Termin abzustimmen.

Zur Vermeidung von Transportschaden empfehlen wir, fir den Versand ausschlieBlich die Originalverpackung zu verwenden. Sollte
diese nicht mehr vorhanden sein, so sind Tri-Wellkartons eine geeignete Alternative. Bei Sendungen mit einem Gewicht von mehr als
30kg verwenden Sie bitte eine Palette. Bitte bedenken Sie dabei immer, dass Sie ein teures und hochempfindliches Messgeréat
versenden.

Bei Einsendung eines Gerates sollten dem Gerat Begleitpapiere beiliegen, aus denen Name und Anschrift Ihres Unternehmens,
Telefon- und Faxnummern, der Name des Ansprechpartners sowie gegebenenfalls das Auftragsdatum ersichtlich sind. Bitte geben Sie
von dem eingesandten Gerat auch die Modellbezeichnung, die Seriennummer und das Baujahr in den Begleitpapieren an. Diese
Angaben kénnen dem jeweiligen Typen-schild entnommen werden. Ferner sollte aufgefiihrt sein, welche Servicearbeiten durchgefihrt
werden sollen (z. B. Reparatur, Wartung, Kalibrierung, Justierung). Sollten Sie die Gerate aus dem Ausland schicken, geben Sie bitte
den ungefahren Zeitwert als Zoll-Wert an, nicht den Kaufwert. Auf den Begleitpapieren zu Ihrem Gerat sollten darliber hinaus
eventuelle Stérmeldungen, Fehler-beschreibungen sowie vereinbarte Liefertermine vermerkt werden.

Hinweise zur Vorgehensweise bei Kalibrationen / Reparaturen:

e Wird bei der Vorabprifung des Priifgerates ein Reparaturbedarf festgestellt, oder liegen die bei der Vorabpriifung ermittelten
Toleranzen auferhalb der Herstellerspezifikation bzw. der vom Kunden vorgegebenen Toleranzgrenzen fiir das Priifgerat, so
wird der Kunde vor der Durchfiihrung weiterer Arbeiten zwecks Absprache der weiteren Vorgehensweise benachrichtigt.
Sollte ein Kosten-voranschlag unsererseits nicht in der Erteilung des Reparaturauftrages Ihrerseits miinden, so werden die bis
dato bereits durchgefiihrten Arbeiten mit einer Pauschale von 150€ berechnet (Inland: zzgl. Mehrwertsteuer).

e Liegen die bei der Vorabpriifung des Priifgerates ermittelten Toleranzen innerhalb der Herstellerspezifikation bzw. der vom
Kunden vorgegebenen Toleranzgrenzen fir das Prifgerat, und kann eine Nachjustage eine weitere Verbesserung der
Messergebnisse ohne Reparatur erbringen, ist die Durchfihrung der Nachjustage Bestandteil der Kalibrierdienstleitung. Auf
Kundenwunsch wird der Zustand vor der Nachjustage mit einem Wareneingangszertifikat gegen Aufpreis (50% der
Kalibrierkosten) dokumentiert.
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Die MAV PRUFTECI—T \ riffgerdten und -systemen
( AV-Priufgerate in Verbin-

dung mit den geeigneten Einsatz bei den unterschied-

lichsten Prifaufgaben in

Anwendungsbereiche

AUTOMOBILINDUSTRIE
QO Zugprifungen an Drahtseilen und Wellen.
Q Betatigungskraftmessungen an Schaltern und
O Messung des Anpressdrucks von Scheibenwf
QO Zugprifungen an Kabeln, Steckern und Verbinc

-edern und Magnethaftfestigkeit.
d Ausziehprifungen von Flachsteckverbindungen,
steckern, Bauteilen u.v.a.

itspriifungen an konfektionierten Zuleitungen.

CHEMISCHE & KUNSTSTOFFINDUSTRIE

O Prifung an fotographischen Filmen.

QO Zugprifungen an Kunststoffen, Folien, Filmen.
O Bruchfestigkeitspriifungen an Tabletten, Kapseln.
O Druckkraftmessungen an subkutanen Spritzen.
O Schalkraftmessungen von Klebstoffen.

O Bruchpriifungen an Keramik- u. Leiterplatten.

ialprufung an elektronischen und elektrischen Bauelementen.

BETRIEBSEINRICHTUNGEN

O Priifung von Kupplungsbetatigungskraften.
MASCHINENBAU ) - QO Messung der Durchstechkrafte bei Karten.
QO Federkraftprifungen. == Tt - QO Haftkrafte von Etiketten und Aufklebern.

O Ausdruckkrafte von Antriebswellen. - ‘g

- O Zugprifung an Antriebsketten.

Kalibrierungen, Service und Repara
Kalibrierungen werden mit einem at

MAV PR IK GMBH

" Berlin

54





